Navod k obsluze 3D tiskarny

ELG-27248

3D tiskarna - Elegoo Neptune 4 Pro
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1. Informace o pouzivani a varovani

a. Nedotykejte se trysky ani vyhtivané podlozky béhem provozu tiskarny, abyste predesli
popéalenindm a zranénim zpldsobenym vysokou teplotou.

b. Neumistujte tiskarnu v blizkosti zdrojd tepla nebo horlavych ¢&i vybusnych materiald.
Doporucujeme umistit ji na dobre vétrané, chladné a bezprasné misto.

c. Pri manipulaci se zarizenim nepouzivejte rukavice ani obinadla, abyste zabréanili zachyceni
pohyblivych ¢asti, které by mohly zplsobit rozdrceni a rezné rany.

d. Davejte pozor na rychle se pohybujici ¢asti zafizeni, abyste se vyhnuli moznému riziku
zaklinéni.

e. Déti mladsi 10 let by nemély pouzivat tiskdrnu bez dozoru, protoze by to mohlo zpUsobit
zranéni.

f. Provadéjte pravidelnou udrzbu tiskarny, Cistéte télo zarizeni suchym hadrikem, abyste
odstranili prach a veskeré lepkavé zbytky filamentu. Pfed ciSténim se ujistéte, Ze je tiskdrna
vypnutd a zcela vychladla.

g. Pro zajisténi bezpelného provozu zarizeni se ujistéte, ze je rddné uzemnéno. Nesplavné
uzemnéni nebo jeho zanedbani mlze zvysit riziko Gniku proudu.

h. Nevystavujte tiskdrnu prudkym vibracim nebo jinym nepriznivym podminkdm, protoze to
mdze mit za nasledek nizkou kvalitu tisku.

i. Pokud zarizeni nebudete delsi dobu pouzivat, vypnéte napdjeni a odpojte napajeci kabel.

2. Rozbaleni a montaz

a. Rozbaleni - kontrola kompletnosti sady a stavu prvka.

b. PFipojeni kabelaze - pripojeni zafizeni k napajeni.

c. Spusténi a kalibrace - kontrola funk¢nosti tiskarny a jeji kalibrace.
d. Zkusebni tisk - zavedeni filamentu a provedeni testu.

3. Urceni

Produkt je urcen k pouziti v rozsazich parametrll stanovenych vyrobcem a smi byt pouzivan pouze
kvalifikovanym personalem, vyskolenym pro obsluhu tohoto produktu. Pfed kazdym pouzitim
zkontrolujte produkt, zda neni poSkozen, a nepouzivejte jej, pokud zjistite jakékoli vady.
Nedodrzovéani pokynt vyrobce mize zplsobit poskozeni produktu.

4. Technicka specifikace

Kod produkt ELG-27248

EAN13 8605042610525

Waga: 10.000000 kg




Wymiary Szerokos¢: 62, Wysokosdé: 25, Gtebokosé: 50 cm
3D - velikost tisku 225x225x265mm
3D - typ vytisku FFF / FDM

3D - mnozstvi extruderu 1

3D - pramér vlakna. 1,75 mm
Rychlost 3D tisku 500 mm/s

3D - teplota trysky 300°C

3D - stolni teplota 110°C

Pole robocze Stredni
Wymiary pola roboczego - os X 225 mm
Wymiary pola roboczego - os Y 225 mm
Wymiary pola roboczego - os Z 265 mm
Plug&Play ZADNY

3D - Vyhf¥ivana komora ZADNY

3D - Kamera ZADNY

3D - Podpora vice materiala ZADNY

3D - Podporované materialy Zakladni

3D - Komunikace LAN

3D - Komunikace USB

5. Kontaktni udaje

V pripadé dotazl souvisejicich s produktem kontaktujte autorizovany servis nebo vyrobce:

* Dovozce: Botland. B. Derkacz Sp. K.
Adresa: Gola 25, 63-640 Bralin

Telefonni ¢islo: 62 593 10 54

E-mail: biuro@botland.com.pl

Adresa webové stranky: www.botland.cz



http://www.tcpdf.org

