Instrukcja obstugi drukarki 3D

PSA-27585

Drukarka 3D - Original Prusa CORE One L - zmontowana

Przed rozpoczeciem uzytkowania drukarki 3D, kazdy uzytkownik jest zobowigzany do doktadnego
zapoznania sie z niniejszym dokumentem. Dokument ten zawiera podstawowe zasady bezpiecznej
eksploatacji produktu. Wszystkie przedstawione wytyczne powinny by¢ bezwzglednie przestrzegane.
Ich stosowanie jest niezbedne dla zapewnienia bezpieczenfistwa uzytkownika i otoczenia, a takze
prawidtowego dziatania urzadzenia.

1. Uwagi ogdine

Produkt powinien by¢ uzywany wytacznie w zakresie parametréw technicznych okreslonych przez
producenta. Obstuga urzgdzenia powinna by¢ powierzona osobom posiadajgcym odpowiednig wiedze
i doswiadczenie w pracy z drukarkami 3D. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
urzgdzenia - w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub nieprawidtowosci, nalezy
wstrzymad sie z dalszym uzytkowaniem. Nieprzestrzeganie zaleceh moze prowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania lub uszkodzenia sprzetu, a takze stwarza¢ zagrozenie dla bezpieczehstwa
uzytkownika.

2. Informacje przed pierwszym uzyciem

a. Rozpakowanie urzadzenia - sprawdz, czy zawartos¢ opakowania jest kompletna oraz czy
wszystkie elementy sg wolne od uszkodzehn mechanicznych. W przypadku brakéw lub
uszkodzeh - nie uzywaj urzadzenia i skontaktuj sie z dystrybutorem.

b. Instalacja i podtaczenie okablowania -upewnij sie, ze zasilanie odpowiada wymaganiom
drukarki. Podtgcz przewéd zasilajacy do gniazda z uziemieniem. Szczegdétowe informacje
dotyczace instalacji i podtgczenia znajdujg sie w instrukcji obstugi urzadzenia do niego
dotaczonej/dostepnej pod linkiem.

c. Uruchomienie i kalibracja - przed pierwszym uzyciem nalezy wykona¢ kalibracje zgodnie z
instrukcjg obstugi dotgczong do urzadzenia/dostepng pod linkiem.

d. Testowy wydruk - po zatadowaniu filamentu wykonaj testowy wydruk w celu sprawdzenia
poprawnosci dziatania urzadzenia.

3. Ostrzezenia i informacje o bezpieczenstwie

A. Produkt nie jest zabawka. Nie jest przeznaczony do uzytku przez dzieci.

B. Nie pozostawiaj drukarki bez nadzoru podczas pracy.

C. Drukarka 3D generuje wysokie temperatury - nie nalezy dotyka¢ dyszy ani grzanego
stotu podczas pracy drukarki, aby unikna¢ poparzen i obrazen ciata spowodowanych wysoka
temperatura.

D. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu tatwopalnych materiatéw - nie nalezy umieszczac
drukarki w poblizu Zzrédet ciepta ani materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych.

E. Podczas pracy urzadzenia moze wydzielad sie dym lub opary - drukarka powinna
zostad umieszczona w dobrze wentylowanym, chtodnym i bezpytowym pomieszczeniu.

F. Nie nalezy nosi¢ rekawic ani luznych elementéw ubioru podczas obstugi drukarki, aby
unikng¢ ryzyka wplatania sie w ruchome czesci urzadzenia, co mogtoby prowadzi¢ do urazéw
Ciata takich jak zmiazdzenia lub przeciecia.

G. Unikaj kontaktu z ruchomymi czesciami - nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ w
poblizu szybko poruszajacych sie elementéw drukarki, aby zapobiec ryzyku zakleszczenia lub
innych obrazen ciata.

H. Unikaj narazenia urzadzenia na wibracje i niekorzystne warunki - nie nalezy



umieszczad drukarki w miejscach narazonych na silne wibracje, wstrzgsy ani skrajne warunki
Srodowiskowe, gdyz moze to prowadzi¢ do pogorszenia jakosci wydrukdéw oraz awarii sprzetu.

|. Zapewnij prawidtowe uziemienie urzadzenia - dla bezpieczenstwa uzytkowania nalezy
upewnic sie, ze drukarka jest prawidtowo uziemiona. Brak wiasciwego uziemienia moze
zwiekszyc¢ ryzyko porazenia pradem lub wystapienia uptywow elektrycznych.

J. Regularna konserwacja drukarki - w celu zapewnienia prawidtowej pracy urzadzenia
nalezy regularnie przeprowadza¢ konserwacje drukarki. Zaleca sie czyszczenie zewnetrznej
obudowy sucha, miekkg szmatka w celu usuniecia kurzu oraz ewentualnych lepkich
pozostatosci filamentu. Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie,
ze drukarka jest wytagczona i catkowicie wystudzona, aby uniknad ryzyka poparzenia lub
uszkodzenia urzadzenia.

K. Przerwa w uzytkowaniu drukarki - w przypadku dtuzszej przerwy w uzytkowaniu
urzadzenia nalezy wytgczy¢ zasilanie i odtgczyé przewdd zasilajgcy, aby zapewnié
bezpieczenstwo.

L. Serwisowanie urzadzenia - wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany serwis.

4. Przeznaczenie

Produkt jest przeznaczony do uzywania w zakresach parametréw przewidzianych przez producenta i
powinien by¢ uzywany wytgcznie przez wykwalifikowany personel, przeszkolony do obstugi
niniejszego produktu. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ produkt w zakresie uszkodzenh i nie
uzywac go jezeli zostanie stwierdzona obecnos¢ jakichkolwiek wad. Nieprzestrzeganie wytycznych
producenta moze by¢ przyczyng potencjalnych uszkodzeh produktu.

5. Specyfikacja techniczna

Kod produkt PSA-27585

kod EAN13 8594173671744
Waga: 30.500000 kg
Wymiary Szerokos$¢: 62, Wysokosé: 77, Gtebokosé: 62 cm
3D - rozmiar druku 300x300x330mm
3D - typ wydruku FFF/FDM

3D - ilos¢ gtowic 1

3D - srednica filam. 1.75 mm

3D - grubosé druku 0.05-0.3 mm
3D - temp. dyszy 290 °C

3D - temp. stotu 120 °C

3D - Pole robocze Duze

3D - Wymiary pola roboczego - 0s X 300 mm

3D - Wymiary pola roboczego - 0s Y 300 mm




3D - Wymiary pola roboczego - 0$ Z 330 mm

3D - Plug&Play Tak

3D - Grzana komora Tak

3D - Kamera Tak

3D - Obstuga wielu materiatéw Nie

3D - Obstugiwane materiaty Zaawansowane
3D - Komunikacja WiFi

3D - Komunikacja LAN

3D - Komunikacja USB

3D - Komunikacja Ethernet

6. Dane kontaktowe

W przypadku jakichkolwiek probleméw lub pytah dotyczacych urzadzenia prosimy o kontakt z
producentem/importerem:

¢ Importer: Botland. B. Derkacz Sp. K.

e Adres: Gola 25, 63-640 Bralin

¢ Nr telefonu: 62 593 10 54 - (godziny pracy 9:00 - 16:00 w dni robocze, optata jak za
zwykte potgczenie telefoniczne, zgodnie z pakietem taryfowym dostawcy ustug, z ktérego
korzysta uzytkownik),

e Email: biuro@botland.com.pl

e Adres strony internetowej: www.botland.com.pl
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