INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA - DRUKARKA 3D

CREALITY

CR-10S Pro

Niniejsza instrukcja uzytkowania dotyczy modelu drukarki 3D:

CR-10S Pro




Przed rozpoczeciem pracy z drukarkg nalezy zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania.

WAIZNE!

1.

2.

Aby unikng¢ przypadkowych obrazen ciata i szkdd majgtkowych, nie nalezy
uzywac drukarki w sposdb inny niz opisany w niniejszym dokumencie.

Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w poblizu  materiatow tatwopalnych,
wybuchowych lub Zzrédet ciepta. Korzystanie z drukarki powinno odbywac sie w
dobrze wentylowanym, chtodnym pomieszczeniu o niskim poziomie pytu.

Nie nalezy umieszczac drukarki w miejscach narazonych na nagte wibracje lub w
innym niestabilnym Srodowisku, moze to doprowadzi¢ do pogorszenia jakosci
wydruku.

Nalezy korzysta¢ wytgcznie z filamentu zalecanego przez producenta, aby
unikng¢ zatkania gtowicy i uszkodzenia drukarki.

Nie nalezy uzywac innych kabli zasilojgcych niz te dotgczone do zestawu.
Drukarke nalezy podtgczy¢ do uziemionego gniazdka elektrycznego.

Nie dotykac dyszy i gorgcego stotu podczas drukowania, aby unikngé poparzen
i obrazen ciata.

Nie nalezy nosi¢ rekawic ani luznych ubran podczas obstugi drukarki, aby unikngé
wciggniecia, zmiazdzenia i innych uszkodzen ciata.

Resztki filamentu nalezy usuwac za pomocqg odpowiednich narzedzi, zanim dysza
sie ochtodzi. Nie nalezy dotykac dyszy bezposrednio podczas pracy, aby unikngé
poparzenia.

Nalezy pamietac¢ o regularnej konserwaciji drukarki (czyszczenie obudowy drukarki
suchg szmatkg po wytgczeniu zasilania, wycieranie kurzu).

10. Dzieci w wieku ponizej 10 lat nie mogq korzystac z drukarki bez nadzoru.
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1. BUDOWA DRUKARKI

Wytgcznik krancowy - X

Dysza
Hot Bed
Ekran dotykowy

Slot kart SD i port USB

Silnik osi Z (Z2)
tacznik osi Z (Z2)

Przetqcznik i gniazdo zasilania
Uchwyt na szpule filamentu
10. Wytgcznik krancowy - Y

11. Silnik osi Z (Z1)
12. tgcznik osi Z (Z1)

13. Nakretka poziomujgca stdt roboczy XL
14. Silnik ekstrudera (E)

15. Czujnik filamentu
16. Silnik osi X

| Model CR-10S Pro
14 Printing Size 300*300*400mm
. Molding Tech. FDM
Nozzle Number 1
15 Slice Thickness (
Nozzle Diameter I
Precision
Fliament
16 File Format
Working Mode Online or TF C ffline
Slice Software |Cura/Repetier—Ho mp H fy 3D
Input:AC 100 iz
Power Supply Output:DC
Total Power 48( 1w
Bed Temp. S
Nozzle Temp. <250C
Resume Print Yas
Fllament Detector Yes
Daul Z-Axis Yas
Auto Leveing Yes

language Selection

EN/CN

Operating System

Windows XP/Vista//7/8/10
MAC/Linux

Printing Speed

=180mm/s, Normal 30
60mm/s




2. LISTA ELEMENTOW
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Gantry Frame Base Frame Filament(200g)

€ Tool List

Image Name No Image Name No. Image Name

1 %_( Wren(at;i?erScrew 1set Rl = o Filargs?;\é ki;?lder 1 11 Q PTFE Tube 1
5 ! TF Card & Reader| 1set 7 | o— Filam(ir;tb:older 1 1 2 | G X-Axis Spacer 1
3 | cmmm— Feeler 1
3 5 om0 Spatula 1 8 ' Fi[?ﬂsgtr\tﬁ:ar 1 14 ‘3 > Spare Parts 1set
4 < Pliers 1 9 (WP | pPower Cable 1 15 'I" Mb;?fggﬁ&;gg;?“‘ 4set
B | .2 | & ozzO|: L 10 Q USB Cable 1 16 | = MG Screwend  loset




3. MONTAZ

h4pcs— R s 2pcs

M5X25 X—-Axis Spacer g M4 T-nut

€ Gantry Frame Installation € Filament Holder Installation

o N6

M4X8 & T-nut
2pcs

*Plug the power cord into a
three-hole power jack.

Podtgcz przewdd zasilajgecy do gniazda z trzema otworami
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INTERFEJS

Choose to Print

Automatic

Manual

Cooling

Fan

Temp Settings

(32)29 / ‘C

Levelling

Refuel

Moving

Motor

Printer info

Language

Current temperature
of the Hot Bed

Set temperature of
the Hot Bed

Current temperature
of Nozzle

Set temperature of
Nozzle

Explanation

Screen Information

Wybor druku

Aktualna temperatura dyszy
Ustawiona temperatura dyszy
Aktualna temperatura stotu
Ustawiona temperatura stotu

Temp:
o Automatyczna
o Manualna
o Chtodzenie
o Wentylator
Settings:
o Poziomowanie
o Uzupetnianie
o Przemieszczanie
o Silnik
o Informacje o druku
o Jezyk

TF ca 0ZZ
ot—

stomati

Manua
Tem

Cooling

Far

Levelling
Settiry Refu witharaw

Moving axis I ax I Z-axis I Z ho

Machine t




5. tADOWANIE FILAMENTU

@ Feeding

& Preheat

Method 1,

Wcisnij i przytrzymaij klips ekstrudera, wtéz filament przez detektor filamentu i przez
silnik ekstrudera. Kontynuuj napetnianie do czasu kiedy zobaczysz filament

wyptywajgcy przez dysze.
Wymiana filamentu podczas drukowania:

e Utnij poprzedni filament przy ekstruderze i powoli wtdéz nowy filament przez
czujnik filamentu i ekstuder, do czasu kiedy nowy filament jest w tubie PTFE

e Lubrozgrzej dysze i wysun uzywany filament. Wt6z nowy filament jak na
obrazku powyzej.



6. POZIOMOWA PLATFORMY |

1. Dokre¢ cztery nakretki na spodzie platformy przed rozpoczeciem
poziomowania

2. Wybierz Settings - > Leveling i kliknij na numer 2

3. Dostosuj wysokos¢ platformy. Uzyj kartki papieru A4 do asystowania w
dostosowaniu, upewniajqc sie, ze dysza lekko dotyka papieru

4. Dokoncz regulacje dokrecajgc 4 sruby

5. Kliknij numer 1 do przetestowania srodkowej czesci platformy

6. Powtorz te kroki 1-2 razy jezeli to konieczne



7. POZIOMOWANIE PLATFORMY I

€ Automatic leveling

1. In “Settings” — “Leveling mode" — Place the .2mm feeler gauge between the nozzle and the hot bed — If t

too large, click "Z+" or "Z-" on the interface to adjust the gap to slightly more than 0.2 mm(the distance between the nozzle
hot bed should be about 0.2mm). At 0.2 mm the feeler N easily pass through the gap between the r

. To adjust position of the auto-level sensor, turn the sensor

clockwise to lower it and counter—clc 0 raise |t

3. If the LED is lit, raise the auto-level sensor by turning it

counter clockwise

4. The slowly turn the sensor clockwise until you see the LED

light up again

Restore hotend to oric

home position measurement moer

*When using the auto level feature on the CR-10S Pro, we suggest adding a raft from
the build plate adhesion section in software settings.

1) W ,Settings” -> , Leveling mode” -> umies¢ 0,2 mm szczelinomierz pomiedzy
dyszq i stotem roboczym -> jezeli szczelina jest zbyt cienka lub zbyt duza, kliknij
+Z+" lub ,,Z-,, w interfejsie w celu dostosowania wielkosci szczeliny do nieco
ponad 0,2 mm (dystans pomiedzy dyszqg i stotem roboczym powinien wynosi¢
ok. 0,2 mm). Przy 0,2 mm szczelinomierz moze z tatwosciq przejs¢ pomiedzy
dyszq i platforma.

2) Do dostosowania pozycii z czujnikiem auto-poziomowania, przekre¢ czujnik w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby go opuscic i w kierunku
przeciwnym zeby podniesc.

3) Jezeli dioda LED sie $wieci podnie$ czujnik auto-poziomowania krecqgc w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

4) Powoli kre¢ czujnikiem zgodnie ze wskazowkami zegara, az dioda ponownie
sie zaswieci

W przypadku wykorzystywania auto-poziomowania w CR-10S Pro, sugerujemy
wykorzystanie druku raft z sekcji przyczepnosci ptyty w ustawieniach
oprogramowania.



8. INSTALACJA OPROGRAMOWANIA
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Creality Slicer

1) Kliknij dwukrotnie w celu uruchomienia instalaciji
2) Kliknij dwukrotnie w celu uruchomienia oprogramowania

- Woaed

.- -

Cxsw3d

3) Wybierz jezyk -> Next -> Wybierz swoje urzgdzenie -> Next -> Finish



9. PIERWSZE DRUKOWANIE

1.Slicing
Insert TF card into computer with Reade

Load

CREALITY ‘ B -
e e 11 minutes

m 0.76 meter 2 gram

Creality Slicer

2. Print

SD card

a pisa-tower-base ' Selected tile
es

‘ a(est

a Dark-ange101

a Dark-ange1

1) Ciecie

Umies¢ karte TF w komputerze z czytnikiem

Otworz oprogramowanie -> Load -> Wybierz plik -> Zaczekaj az program
zakohczy ciecie i zapisz plik gcode na karcie TF

2) Umiesz karte TF w drukarce -> Print -> Wybierz model -> Print



10. WYPROWADZENIA

Touch screen
port2

Hot bed power

input

Power input ) \3f§[®(ﬁl AI i
||

Bed thermistor

| Uncontrollable far

1) Silnik osi Y

2) Siinik 1 osi Z

3) Silnik 2 osi Z

4) Port 1 ekranu dotykowego

5) Slot kart TF

6) Wytqgcznik krancowy — Y

7) Port miniUSB

8) EXP1, Port wyswietlacza 12864, EXP2
9) Zarezerwowany port

10) Port przewodu 30-pin

11) Termistor stotu roboczego

12) Niekontrolowany wentylator

13) Wejscie zasilania

14) Wejscie zasilania stotu roboczego
15) Port 2 ekranu dotykowego



SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
12/F, Block 3,JinChengYuan,Huafan Road, Tongsheng Community, Dalang,
Longhua District,Shenzhen,China, 518109

Official Website :www.creality3d.cn

Tel:+88 755-2105 94E
E-mail: irv

eality3dd.cn
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