INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA - DRUKARKA 3D

Niniejsza instrukcja uzytkowania dotyczy modelu drukarki 3D: CR-20



Przed rozpoczeciem pracy z drukarkg nalezy zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania.
WAINE!

1. Aby unikng¢ przypadkowych obrazen ciata i szkdd majgtkowych, nie nalezy
uzywac drukarki w sposob inny niz opisany w niniejszym dokumencie.

2. Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w poblizu materiatéw tatwopalnych,
wybuchowych lub zrédet ciepta. Korzystanie z drukarki powinno odbywac sie w
dobrze wentylowanym, chtodnym pomieszczeniu o niskim poziomie pytu.

3. Nie nalezy umieszczac¢ drukarki w miejscach narazonych na nagte wibracje lub w
innym niestabilnym Srodowisku, moze to doprowadzi¢ do pogorszenia jakosci
wydruku.

4. Nalezy korzysta¢ wytgcznie z filamentu zalecanego przez producenta, aby
unikng¢ zatkania gtowicy i uszkodzenia drukarki.

5. Nie nalezy uzywac innych kabli zasilajgcych niz te dotgczone do zestawu.
Drukarke nalezy podtgczy¢ do uziemionego gniazdka elekirycznego.

6. Nie dotykac dyszy i gorgcego stotu podczas drukowania, aby unikngc poparzen
i obrazen ciata.

7. Nie nalezy nosi¢ rekawic ani luznych ubran podczas obstugi drukarki, aby unikngé
wciggniecia, zmiazdzenia i innych uszkodzen ciata.

8. Resztki flamentu nalezy usuwac za pomocg odpowiednich narzedzi, zanim dysza
sie ochtodzi. Nie nalezy dotykac¢ dyszy bezposrednio podczas pracy, aby unikngc
poparzenia.

9. Nalezy pamietac o regularnej konserwaciji drukarki (czyszczenie obudowy drukarki
suchg szmatkg po wytgczeniu zasilania, wycieranie kurzu).

10. Dzieci w wieku ponizej 10 lat nie mogq korzystac z drukarki bez nadzoru.



BUDOWA DRUKARKI

Rama podstawy
Slot kart SD i port USB
Platforma

Pokretto
Wyswietlacz LCD
Dysza
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Silnik Ekstrudera (E)
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13.Krancowka osi Z
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PODLACZENIE PRZEWODOW




INTERFEJS
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Drukarka posiada interfejs w jezyku angielskim

Na wyswietlaczu znajdujq sie takie informacje jak:

e predkosc druku
e model drukarki

e ustawiona temperatura dyszy

e aktualna temperatura dyszy
e ustawiona temperatura stotu
e aktualna temperatura stotu

o predko$c obrotowa wentylatora

e cCzas drukowania

e postep druku

e wyswietlane wiadomosci
e Aktualna pozycja dyszy
e Przycisk: OK/Enter
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NAGRZEWANIE
Method 1

Method 2
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Metoda 1
Wejdz w ustawienia (Prepare), a nastepnie wybierz rodzaj filamentu.

Metoda 2
Wejdz w ustawienia (Control), Teperature, Nozzle, a nastepnie ustaw temperature.



LADOWANIE FILAMENTU

Press and hold the extruder lever then insert thel.75mm
filament through the small hole of the extruder. Continue
feeding until you see filament come out the nozzle.

Tip: How to Replace the Filament?
| . Cutting filament near the Extruder and slowly feed new filament
until they are fed into the new filament

2. Preheating the nozzle and withdraw the filament quickly and

feed the new filament

Nacisnij i przytrzymaj sprezyne na ekstruderze, wtéz flament przez maty otwor
w ekstruderze, przepychaj go do momentu, az filament zacznie wyciekac
przez dysze.

Wskazéwki: wymiana filamentu

Metoda 1: odetnij filament przy samym ekstruderze i powolni wepchnij nowy
flament przez otwor.

Metoda 2: rozgrzej dysze i wyjmij filament, a nastepnie wtdz nowy.



POZIOMOWANIE PLATFORMY

1. Prepare —Auto Home. Wait until the nozzle to move back
to the left/front of the platform.

Pu,)un—-l)h able Steppers(Close xlgppu drive, release mulmb

Creality 3D

B

3. Move the nozzle to the front/left leveling screw and adjust the platform
height by turning the knob underneath. Use a piece of A4 paper (standard
printer paper) to assist with the adjustment, making sure that the nozzle
lightly scratches the paper

4. Complete the adjustment of the screw on all 4 corners

5. Repeat above steps 1-2 times if necessary

1. Prepare -> Auto Home. Czekaj az dysza przemiesci sie do lewej/przedniej
strony platformy.

2. Prepare -> Disable Steppers
3. Przesun dysze do przedniej/lewej strony poziomujgc srube i dostosuj wysokosSc

platformy przekrecajgc pokretto. Dodatkowo mozna uzy< kartki papieru A4,
do pomocy w regulacii.

4. Dokonczregulacje 4 srub.
5. Powtdrz te kroki 1-2 razy jezeli to konieczne.



Cura-3.0.2-winb
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1. Double click the Cura icon to
install the Cura Slicing Software.

INSTALACJA OPROGRAMOWANIA

L Cura

(3 cura 3.0.2

€ Cura Development Resources
€ Cura Online Documentation
€9 Uninstall

2. Start Cura 3.0.2 from the Start
Menu.

Al

G Add Printer @
> Ultimaker > = -
3 Uttimaker Cura g a = —
giinzton [Fle £ View [Scings| Eremiors_igins_Prferences_telp
. |cura. || s ) st
© ero steri %
) 3DMaker Starter n Profie e E
© ig:;o;k's | Configure seting vsiity..
® i — -
) ABAX PRiS ik = -
( ﬁx Titan Machine Settings [
() Anycubic 13 Mega Irister  Loliiieg
) BFB Printer Settings Printhead Settings
() BQ Hephestos 2 T (tide) denin 20 A
() BQ Prusa i3 Hephestos T Mepth) _ bemin 10 b
() BQ Prusa 13 Hephestos XL T Oeight) S 1 [
L ':g :f::“ 2 Puild plate shepe  [Rastamgader - o '1
9 1 ox Origin at center G hei ght 30
() Builder Premium Large ] Keated bed g ‘]
() Builder Premium Medium ; Hagber of Extrud™ L d
) Builder Premiun Small Goode floe [l ’
= : Start Geode End Geode
Q) Cartesio G2e_:Home 2| [esa 2
0 Creality CR-10 i il = v
() Creality CR-10 54 - — |
(") Creality CR-10 S5 Close ||
() Dagoma DiscoEasy200 — =
(") Delta Go p
Printer Name: CR20 ]

Select Other—Creality CR-10—Printer Name: CR20—Add Printer.

3
4. Setting—Printer—Manag

W

Kliknij dwa razy na ikone Cura.

Uruchom program Cura z menu start
Wybierz Other -> Creality CR-10 -> Printer NamelL CR-20 -> Add printer
Settings -> Printer -> Manage Printers
Zmien ustawienia drukarki na 220, 220, 250

» Change Printer Settings to

e Printers...

(220,220,250)




DRUKOWANIE

1. Slicing

Insert SD card into computer with Reader

Projektowanie

Wybierz plik
Otworz
4. Zapisz na karcie SD
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Drukowanie

1. UmieSc¢ karte SD
2. Wybierz ,,Print from SD"
3. Wybierz plik do druku
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2. Printing

Umiesc¢ karte SD w komputerze uzywajgc czytnika

Insert the SD card

Select “Print
from SD”

Select the file
to be printed



SCHEMAT PODtACZENIA
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Shenzhen Creality3D Technology CO.,LTD.
After-Sales Service Tel: 400-6133 882
Official Website : www.creality3d.com
Company Address : 12F, Building No.3, Jinchengyuan Industrial Area,
Huafan Road, Dalang, Longhua, Shenzhen,Guangdong Province




