INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA - DRUKARKA 3D

Niniejsza instrukcja uzytkowania dotyczy modeli drukarek 3D:

CR-10/ CR-10S / CR-10 54 / CR-10 S5.



Przed rozpoczeciem pracy z drukarkg nalezy zapoznac sie z instrukcjg uzytkowania.

WAIZNE!

1.

2.

Aby unikng¢ przypadkowych obrazen ciata i szkdd majgtkowych, nie nalezy
uzywac drukarki w sposdb inny niz opisany w niniejszym dokumencie.

Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w poblizu materiatow tatwopalnych,
wybuchowych lub Zzrédet ciepta. Korzystanie z drukarki powinno odbywac sie w
dobrze wentylowanym, chtodnym pomieszczeniu o niskim poziomie pytu.

Nie nalezy umieszczac drukarki w miejscach narazonych na nagte wibracje lub w
innym niestabilnym Srodowisku, moze to doprowadzi¢ do pogorszenia jakosci
wydruku.

Nalezy korzysta¢ wytgcznie z filamentu zalecanego przez producenta, aby
unikng¢ zatkania gtowicy i uszkodzenia drukarki.

Nie nalezy uzywac innych kabli zasilajgcych niz te dotgczone do zestawu.
Drukarke nalezy podtgczy¢ do uziemionego gniazdka elekirycznego.

Nie dotykac dyszy i gorgcego stotu podczas drukowania, aby unikngc poparzen
i obrazen ciata.

Nie nalezy nosic¢ rekawic ani luznych ubran podczas obstugi drukarki, aby unikng¢
wciggniecia, zmiazdzenia i innych uszkodzen ciata.

Resztki filamentu nalezy usuwac za pomocqg odpowiednich narzedzi, zanim dysza
sie ochtodyzi. Nie nalezy dotykac¢ dyszy bezposrednio podczas pracy, aby unikngc
poparzenia.

Nalezy pamietac¢ o regularnej konserwacji drukarki (czyszczenie obudowy drukarki
suchqg szmatkg po wytqgczeniu zasilania, wycieranie kurzu).

10. Dzieci w wieku ponizej 10 lat nie mogq korzystac z drukarki bez nadzoru.



BUDOWA DRUKARKI
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Kontroler
Szpula i uchwyt
Zespot dysz
Rama
Platforma
Podstawa

Gniazdo SD i port USB

Regulator napiecia
Pokretto kontrolne

. Wyswietlacz
.O§ X

. Wytgcznik krahcowy - X
. O§ wyttaczarki (E)
.O8Y

. Wytgcznik krancowy - Y
.05

. Wytgcznik krahcowy - Z

. Ztgcze zespotu dyszy

. Itgcze stotu

. Przetgcznik kombinowany
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MONTAZ DRUKARKI

=" Install and fasten the
I-shaped fixing block

Za pomocg ztgcz przymocuj silniki

Wkrec¢ Sruby M5X25

Zamocuj blok mocujgcy w ksztatcie litery "T" do dolnej ramy
Wtdz rurke teflonowq do ztgcza

Uwaga: Upewnij sie, ze nakretka do profilu zostata obrécona o 90 °© przed
zamocowaniem bloku mocujgcego w ksztatcie litery "T".

Wkrec $ruby M5X25

Zamocuj drugi blok mocujgcy w ksztatcie litery "T" do dolnej ramy



MONTAZ STOJAKA NA FILAMENT
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Fix the shelf support Fix the shelf with Finished
with 2 thumb screws. a POM nut.

Do modutu z wyswietlaczem przykre¢ wspornik dwoma srubami
Dokrec¢ rgczke podtrzymujgcq filament za pomocg nakretki

Gotowe



Extruder (E) Stepper

5
s

epper and limit switch

and limit switch

stepper and limit switch

Check whether the actual input voltage is 220V/110V.

Make sure the power cable is connected.

Ekstruder (E)

Os$ X i wytgcznik krahcowy
O3 Y i wytgcznik krancowy

OS§ Z i wytgcznik krancowy

Podtqgcz silnik krokowy zgodnie z instrukcjg na zottej etykiecie do portu (6 pin)

Podtqgcz silnik krokowy zgodnie z instrukcjg na zottej etykiecie do portu (3 pin)

Potgcz ztgcza do portu z odpowiednimi pinami

Sprawdz, czy rzeczywiste napiecie wejsciowe wynosi 220V / 110V.

Upewnij sie, ze kabel zasilajgcy jest podtgczony.



INTERFEJS

Information Displayed

Print speed

Model

Screen Options

Push: OK/Enter Sub Menu
Turn: Change Option/Value

nozzle

Set temperature of the

Current temperature
of the nozzle

Set temperature of the
hot bed

Current temperature
of the hot bed

Rotational speed of
the fan

Current location of
the nozzle

Print time

Print progress

Prompt message

Menu Sub Menu Explanation
t Info Screent | % maint Return
& Noving X Y Z axis by
Disable Steppers e
Auto Home return to the origin
Preheat PLA
P = Preheat ABS
'repare
Close and cooldown
Cooldown
the nozzle
Noving X Y Z axis or
Nove Axis—> Extruder by given
value.
Heat the nozzle and
Temperature—> the bed or change fan
Control—> speed by given value |
Restore Failsafe Resfore ARclory
| setting
";;;:dﬁ_n. D Select the printing model
Init. SD-Card
/Change SD-Card
Pringting
Change Printing Speed!
Soasd by given value
Change the
Nozzle temperature by given
value
Change the
Tune~> Bed temperature by given
value
Fan!Speod Cl.lan;e Fan Speed by
given value
Change filament flow
Flow a1 al
y given value
Pause Print

Stop Print

Drukarka posiada interfejs w jezyku angielskim

Na wyswietlaczu znajdujg sie takie informacje jak:

e predkos¢ druku
e model drukarki

e ustawiona temperatura dyszy

e aktualna temperatura dyszy

e ustawiona temperatura stotu

e aktualna temperatura stotu

e predkos¢ obrotowa wentylatora

e czas drukowania
e postep druku

e wyswietlane wiadomosci



NAGRZEWANIE

Method 1

Method 2

Info screen Main 1
Prepare
No Card

Init, SD-Card

Metoda 1
Wejdz w ustawienia (Prepare), a nastepnie wybierz rodzaj filamentu.

Metoda 2
Wejdz w ustawienia (Control), Teperature, Nozzle, a nastepnie ustaw temperature.



LADOWANIE FILAMENTU

Press and hold the extruder spring, insert the fi through a small hole
of the extruder to the nozzle position until the ent comes out from the
nozzle

lips: Replace the filament

Method 1: Cut off the existing filament from where close to the extrude
Slowly insert the new filament until 1t enters into the feeding pipe

Method 2: Pull out the existing filament after the nozzle 1s preheated and

then insert the new filament

Nacisnij i przytrzymaj sprezyne na ekstruderze, wtoz filament przez maty otwor w
ekstruderze, przepychaj go do momentu, az filament zacznie wyciekac przez dysze.
Wskazéwki: wymiana filamentu

Metoda 1: odetnij filament przy samym ekstruderze i powolni wepchnij nowy
flament przez otwor.

Metoda 2: rozgrzej dysze i wyjmij filament, a nastepnie wtdz nowy.



POZIOMOWANIE PLATFORMY

1. Prepare —Auto Home. Wait for the nozzle moving to the )
left front of the platform.

4

3. Move the nozzle above screw and twist the screw , adjust the nozzle
and the platform of printing to make sure the 2 parts in the right contact % ' !
state which with 0.05mm space between them , also we can use a piece of

A4 paper to assist with the adjustment. So that the nozzle can produce a |

scratch on the A4 paper. .

4. Complete the adjustment of 4 screws in turn.

5. Repeat above steps1-2 times if necessary.

1. Prepare -> Auto Home. Czekaj az dysza przemiesci sie do lewej strony
platformy.

Prepare -> Disable Steppers

3. Przesun dysze nad $rubq i przykre¢ Srube, dostosuj dysze i platforme drukujgca,
upewniagjgc sie, ze odstep pomiedzy nimi wynosi 0,05 mm, dodatkowo mozna
uzy¢ kartki papieru A4, do pomocy w regulacii.

Dokoncz regulacje 4 §rub.

5. Powtorz te kroki 1-2 razy jezeli to konieczne.

A

>



INSTALACJA OPROGRAMOWANIA

Cura-3.0.2-win6
4

1. Double click the Cura icon tto
install the Cura Slicing Software.

4. Cura
3 cura 3.0.2
€ Cura Development Resources

€ Cura Online Documentation
€ Uninstall

2. Start the Cura 3.0.2 from the
start menu.

(3 Add Printer

> Ultimaker
> Custom
~ Other

101Hero
3MMaker Starter

) 3Dator
) ABAX FRi3

ABAX FRiS
ABAX Titan
ALTA

BFB

) BQ Hephestos 2
) BQ Pruss i3 Hephestos
) BQ Prusa i3 Hephestos XL

BQ Witbox

BQ Witbox 2
Cartesio
Creality CR-10

_) Creality CR-10 S4
_) Creality CR-10 SS

Dagoma DiscoEasy200
Delta Go

*) DeltaBot
) EasyArts Ares
) FABtotum Personal Fabricator

Printer Name:

Folezer Tech FT-S
Creality CR-10

m

3. Select Other—Creality CR-10

1. Kliknij dwa razy na ikone Cura.
2. Uruchom program Cura z menu start
3. Wybierz Other -> Creality CR-10 -> Add Printer

»Add Printer.




DRUKOWANIE

2. Printing

i o
1. Slicing
Insert SD card into computer with Reader

[@ imaker Cura
|| Fle Edit View Settings Extensions Plugins Preferences Help

Insert the SD card

cura. Prepare M Solidview ~ Creality CR-10
u 1. Open file -_— .
I v et v b || 20 test Pl
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Sl i 4. Save to SD Card

Projektowanie

Umies¢ karte SD w komputerze uzywajgc czytnika
Wybierz plik

Otworz

4. Zapisz na karcie SD

W=

Drukowanie

1. Umies¢ karte SD
2. Wybierz ,,Print from SD”
3. Wybierz plik do druku



