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Przewodnik szybkiego startu




Stworz cos kolorowego

Kiedy Snapmaker zostat zatozony w Dniu Dziecka 2016 roku, nie

byto to przypadkiem — to byto oswiadczenie. Hotd dla ciekawosci, [y
dla zabawnej wynalazczosci, dla dzieciecego ducha odkrywania,
ktéry napedza wszystkich twércow. Od naszej pierwszej kampanii
na Kickstarterze w 2017 roku, postawiliSmy sobie cel stworzenia
czegos odwaznego. Ten pomyst stat sie wiodgca na swiecie
drukarka 3-w-1.

Ale swiat tworzenia porusza sie szybko. Dlatego zawsze
eksperymentujemy, zawsze ulepszamy i zawsze dgzymy do
tworzenia nowszych, szybszych i lepszych produktéw.
Snapmaker nie wynalazt koncepcji Toolchangera, ale to, co
zrobilismy dzieki SnapSwap™, rozwigzato wiele wyzwan
inzynieryjnych i projektowych z nimi zwigzanych. Toolchangery sg
skomplikowane, majg wiele ruchomych czesci, dlatego tradycyjnie s
bardzo trudno byto stworzy¢ taki, ktéry bytby Niezawodny,
Precyzyjny i Przystepny cenowo.

Mamy nadzieje, ze pokochasz Snapmaker U1 — owoc wieloletnigj
pracy naszego zespotu R&D oraz nieustannej innowacji.
Zaprojektowany, by zmieni¢ Twoje oczekiwania wobec
Snapmakera, otwiera zupetnie nowy rozdziat w kreatywnym k"m
wytwarzaniu. 8
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Przedmowa

Przed uzyciem Snapmakera U1 upewnij sig, ze doktadnie przeczytates i zrozumiates Wytyczne
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do obrazen ciata,
niepozadanych efektéw druku lub uszkodzenia produktu.



Zawartos¢ opakowania

1.Drukarka 3D
Snapmaker U1 x 1

6. Wytyczne
bezpieczenstwa x 1

10. Kabel do gtowicy
narzedziowej x 4

0-

3. Glowice
narzedziowe x 4

7. Przewodnik
szybkiego startu x 1

11. Kabel
zasilania AC x 1

4. Filament x 4

8. Podajnik
filamentu x 2

5. Uchwyt na
filament x 4

9. Zbieracz
odpadow x 1



2. Pudetko z narzedziami i akcesoriami

Sciereczka do Zapasowy zestaw Uchwyt na kable x 1 Sprezyna zacisku grzatki x 1
czyszczenia x 1 hotendu x 1
H2.0
[ His
Sruba M3x12 x 2 Sruba M2,5x16 x 9 Sruba ST2,6x10 x 9 Klucz imbusowy x 2

- ] ( e, — -— =

Skrobak x 1 Szczypce ukosne x 1 Szczotka druciana x 1 Igta do czyszczenia dyszy x 1



(@ %)

Klips x 14

Smar termiczny x 1

e}

Uchwyt rurki
filamentu x 4

if

Smar litowy
biaty x 1

Rurka filamentu
4mmx4

Podktadka
parkingowa
dyszy x 4

Rurka filamentu
6 mm x 5

Szczotka do
czyszczenia
dyszy x 4



Uiywane symbole

A OSTRZEZENIE

A

Nieprzestrzeganie tej instrukcji moze prowadzi¢ do
uszkodzenia produktu lub obrazen ciata.

Szczegoty, na ktére nalezy zwrécié uwage podczas montazu i
uzytkowania drukarki.

a WSKAZOWKA

OBJASNIENIE

’A ORIENTACJA

Utatwia wykonanie operacji lub oferuje dodatkowe opcje.

Dostarczajg dodatkowych informaciji, aby lepiej zrozumie¢
instrukcje.

Upewnij sie, ze wskazywana cze$¢ jest ustawiona w odpowiednig
strone, gdy zobaczysz ten symbol.






wybierz Snapmaker U1.

Mozesz postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami lub obejrze¢
samouczek wideo w Wiki, aby przeprowadzi¢ proces rozpakowywania:
https://wiki.snapmaker.com

Umies¢ paczke na stabilnej, ptaskiej powierzchni lub na

U stole roboczym.




Otworz opakowanie




Podnie$ maszyne (wcigz owinietg w worek ochronny).




Usun wszystkie materiaty ochronne z gérnej i tylnej czesci
ot maszyny.




Oddziel maszyne od dolnej podktadki ochronne;j.
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Odetnij tasme samoprzylepng w oznaczonych miejscach.




Zdejmij gérng ostone, a nastepnie wyjmij gérne pudetko
opakowaniowe.
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Usun ostone ochronna.

Jesli ostona ochronna przykleita sie do tasmy u géry, mogta zosta¢ usunieta
razem z gorng ostong w kroku 5.




Odetnij tasme samoprzylepng w oznaczonych miejscach.
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Znajdz w pudetku dotgczony klucz imbusowy
H2.0 do zdejmowania i montazu Srub.

snapmaker

f Klucz imbusowy H2.0 x 1
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22 Usun 3 Sruby zgodnie z ilustracja.

A Te $ruby muszg zostac¢ usuniete, aby umozliwi¢ ruch osi Z.




Usun 6 $rub zgodnie z ilustracjg, a nastepnie
usun wsporniki podtrzymujace.
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Wyjmij wszystkie pozostate podktadki ochronne.

i
A
. it

U
it




Odetnij tasme samoprzylepng w oznaczonych
miejscach, a nastepnie usun saszetke srodka
osuszajacego.
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Usun folie ochronng z obiektywu kamery.




Usun folie ochronng z drzwi.
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Mozesz postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami lub obejrze¢
samouczek wideo w Wiki, aby ukonczy¢ instalacje: wybierz Snapmaker U1.

https://wiki.snapmaker.com

Umiesc¢ drukarke na stabilnej, ptaskiej powierzchni lub
stole roboczym.

Terminy lewa, prawa, przéd i tyt odnosza sie dalej do wskazanych pozyciji.

Tyt

Prawa
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podtacz go elektrycznie. Wsun podajnik w gniazda, a

I Wybierz lewy podajnik filamentu oznaczony literg ,L" i
nastepnie przesun go, aby zablokowa¢ go na miejscu.

n Podajnik filamentu

x 1 (oznaczony L")

Lewa
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Aby odtgczy¢ podajnik filamentu, najpierw nacisnij w
zaznaczonym miejscu, hastepnie przesun podajnik w kierunku
przodu urzadzenia, a potem wyjmij go z gniazd.
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W16z rurki filamentu 4 mm do gtowicy 1 i gtowicy 2,
<<l dopasowujgc oznaczenia ,1”i,2".

Rurka filamentu Gtowica 2 Gtowica 1
4 mm x 2
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Aby wyjac¢ rurke filamentu, nacisnij okragty zacisk w dét,
jednoczesnie wyciggajac rurke do gory.
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Powtorz krok 2 dla prawego podajnika filamentu
oznaczonego literg ,R".

Podajnik filamentu x 1
" (oznaczony ,R")




Aby odtgczy¢ prawy podajnik filamentu, najpierw nacisnij
w gore w zaznaczonym miejscu, hastepnie przesun
podajnik w kierunku przodu urzgdzenia, a potem wyjmij go
z gniazd.
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32

Wtz rurki filamentu 4 mm do glowicy 3 i gtowicy 4,
dopasowujac oznaczenia ,3" i ,4”

Gtowica 4 Gtowica 3

Rurka filamentu 4 mm x 2



Zainstaluj uchwyt filamentu 1 i uchwyt filamentu 2 po lewej

stronie.

Zamontuj uchwyty filamentu tak, aby byty wyréwnane z otworami
wejsciowymi podajnikéw (odpowiednio ponumerowanymi), przy czym
uchwyt filamentu 1 powinien znajdowac sie na gorze.
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Uchwyt filamentu x 2
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Aby wyja¢ uchwyt filamentu, najpierw przechyl go na bok, a
nastepnie odtgcz od panelu bocznego.
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Zainstaluj uchwyt filamentu 3 i uchwyt filamentu 4 po
prawej stronie.

Zamontuj uchwyty filamentu tak, aby byty wyréwnane z otworami
wejsciowymi podajnikéw (odpowiednio ponumerowanymi), przy czym
uchwyt filamentu 3 powinien znajdowac sie na gérze.

Uchwyt filamentu x 2
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36

Przesun wymiennik gtowic do przodu, aby umozliwi¢ montaz
pojemnika na odpady.




Zatrzasnij pojemnik na odpady na miejscu.

Upewnij sie, ze dtugie wgtebienie na spodzie pojemnika jest skierowane w
strone tytu urzadzenia.

Pojemnik na odpady x 1

37



Przed instalacjg gtowic upewnij sig, ze wszystkie suwaki
znajdujg sie w wymaganych pozycjach.

Suwak oznaczonej gtowicy musi znajdowac sie w skrajnym
lewym potozeniu, natomiast suwaki pozostatych trzech
gtowic powinny znajdowac sie w skrajnym prawym
potozeniu.
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10| Najpierw zainstaluj oznaczong gtowice. Usun etykiete.

Remove this label ONV
when instruer* :

This tool* ¥
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Ul potozeniu. Czerwony znacznik na suwaku powinien

I Upewnij sig, ze suwak znajduje sie w skrajnym lewym
5.
by¢ widoczny.
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Jesli suwak nie znajduje sie w skrajnym lewym
potozeniu, uzyj dotgczonego klucza imbusowego, aby go
wyregulowac.

4



42

Wyrdéwnaj i wsun kotki ustalajgce kolejno w tylne i
boczne otwory ustalajgce, a glowica zostanie
przymocowana dzieki sile magnetycznej.




Po zakonczeniu instalacji czerwony znacznik na
suwaku nie powinien by¢ juz widoczny.
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powinny znajdowacé sie w skrajnym prawym
potozeniu, a czerwone znaczniki na suwakach
powinny by¢ widoczne.

I Przystap do instalacji pozostatych gtowic. Suwaki
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Jesli ktérykolwiek suwak nie znajduje sie w
skrajnym prawym potozeniu, uzyj dotgczonego
klucza imbusowego, aby go wyregulowac.
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Ustaw i kolejno wtoz kotki ustalajgce w tylne oraz
boczne otwory na kotki. Gtowica zostanie
przymocowana sitg magnetyczna.




Po zakonczeniu instalacji czerwony znacznik na
suwaku nie powinien by¢ juz widoczny.
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Powtdrz te samag metode uzywang przy instalacji
gtowicy 2, aby zainstalowa¢ gtowice 3i 4.

Po zakonczeniu instalacji czerwony znacznik na suwaku nie powinien by¢
juz widoczny.




Unikaj recznego operowania zmieniaczem gtowic w
celu pobierania lub odktadania gtowic, poniewaz moze
to uniemozliwic¢ ich precyzyjne zamocowanie w stojaku

na narzedzia.
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Ciagte wibracje oraz zmiany temperatury i wilgotnosci podczas
transportu miedzynarodowego moga spowodowac poluzowanie paskow.

Zaleca sie ponowne ich napiecie.

Obrdc¢ okoto dwa razy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby poluzowaé dwie sruby w
zaznaczonych miejscach (nie ma potrzeby ich wyjmowania).
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Przytrzymaj zmieniacz gtowic i przesuwaj go wzdtuz
wskazanej Sciezki przez okoto dwa cykle.
Ponownie dokre¢ dwie sruby w zaznaczonych miejscach.
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Przeprowadz przewdd gtowicy przez otwor w
uchwycie rurki filamentu, a nastepnie podtgcz
przewdd gtowicy do maszyny.

Przewdd gtowicy
narzedziowej x 1

Uchwyt rurki
filamentu x 1




Przymocuj uchwyt rurki filamentu oraz przewdéd gtowicy
27 do maszyny.

Uzywaj identycznych typéw srub do mocowania przewodoéw gtowicy,
poniewaz uzycie réznych srub moze spowodowac staby kontakt

elektryczny.

' Sruba M2.5 x 16 x 2
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Powtorz te same kroki, aby zamocowac
S wszystkie uchwyty rurek filamentu oraz
przewody gtowic.

SrubaM2.5x 16
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Podtacz drugi koniec przewodu gtowicy do
gtowicy i przykre¢ go.

Sruba ST2.6 x 10 x 2
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Powt6rz te same kroki, aby zamocowac¢ wszystkie
przewody gtowic.




Wtéz gtadki koniec rurki filamentu 6 mm do korpusu
maszyny przez uchwyt rurki filamentu, a nastepnie
wtbz naciety koniec do gtowicy.

Rurka filamentu 6 mm x 1
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Aby wyjac rurke filamentu, nacisnij okragty zacisk
w dot, jednoczesnie wyciggajac rurke do gory.




Powtérz te same kroki, aby zamontowaé wszystkie rurki
filamentu 6 mm.

snapmaker
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Uzyj klipsow, aby przymocowaé razem rurki
filamentu 6 mm i przewody gtowic.

Rurka filamentu Przewdd gtowicy




Podtgcz przewdd zasilania AC do maszyny i do
gniazdka elektrycznego.

Nie podtaczaj ani nie odtgczaj zadnych przewodéw, gdy maszyna jest

Przed podtgczeniem upewnij sig, ze przetacznik zasilania jest w pozycji
n OFF (wytgczony).
wigczona.
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62

Maszyna zostata pomysinie zainstalowana. Absolutnie
niesamowite!




Odwiedz Google Play lub App Store, aby pobrac i zainstalowaé
aplikacje Snapmaker App. Dotknij Utwoérz Konto, aby sie
zarejestrowac i zalogowac.

)

Snapmaker
Email
Password ®
Confirm Password @
e e Code

GooglePlay

Please read and agree Terms of Use and
Privacy Policy

63



Wiacz przetacznik zasilania z tytu maszyny.

Aby ponownie uruchomié maszyne, odczekaj co najmniej 5 sekund po jej
wytgczeniu.

[(%] Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie, aby ukonczy¢ wstepng konfiguracje:
Wybierz jezyk i region > Przeczytaj warunki > Potgcz sie z Wi-Fi.

Upewnij sie, ze zaréwno maszyna, jak i telefon komérkowy sg podtagczone
do tej samej sieci Wi-Fi (2,4 GHz).
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W aplikacji Snapmaker App przejdz do Urzadzenie > Zeskanuj
kod QR, aby powigzac¢ urzadzenie, a nastepnie zeskanuj kod QR
wyswietlony na ekranie maszyny, aby powigzac urzadzenie ze

swoim kontem.

nnnnnnn

< Bind Device

Confirm to bind the printer U254 with the current
account?

<

Scan QR code with
Snapmaker APP to lag in

Set Up Later

4  Bind Device

Rename your devies
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Podczas wstepnej konfiguracji wykonaj wymagane
procedury kalibracji, zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie dotykowym.

Device Calibration

The printer will perform these calibrations:

Kreator kalibracji pojawia sig tylko podczas pierwszego uruchomienia.
Aby ponownie wykona¢ kalibracje pézniej, wybierz:

Ustawienia > Konserwacja urzadzenia > Kalibracja urzadzeniana ekranie
gtéwnym i wybierz odpowiednig procedure.
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Zawies dotgczone szpule filamentu na uchwytach filamentu.
Uzyj szczypiec bocznych, aby odcig¢ zagiety lub skrecony koniec
filamentu.
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Wtéz filament do podajnika filamentu. Wskaznik podajnika
zaswieci sie, gdy filament zostanie prawidtowo wtozony.

Dotknij Start na ekranie gtbwnym, a nastepnie wybierz
wbudowany plik G-code, aby rozpoczg¢ drukowanie.
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3Poczekaj, az dysza i stét grzewczy ostygng do temperatury
pokojowej. Zdejmij arkusz PEI i lekko go wygnij, aby zdjg¢ wydruk.
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Przejdz do Sterowanie > Ruch > Z+, aby podnies¢ stét grzewczy.
Nastepnie mozesz usungé tasme (jesli jest obecna), ktéra
zabezpiecza nakretki radetkowane znajdujace sie pod stotem.

Movement

SNAPMICKE
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u Zasoby

Szczegodtowa instrukcja uzytkownika jest dostepna w
Snapmaker Wiki: wybierz Snapmaker U1

https://wiki.snapmaker.com

Najnowsza wersja tego przewodnika znajduje sie na
naszej stronie Support:
wybierz Snapmaker U1 > Przewodnik szybkiego startu.

https://support.snapmaker.com

Jestesmy do Twojej dyspozycji, gdy potrzebujesz informacji
ogolnych lub wsparcia technicznego.

suppor t@snapmaker.com
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Zakup czesci zamiennych i materiatow:

US: https://us.snapmaker.com
EU: https://eu.snapmaker.com
Non EU/US: https://shop.snapmaker.com

Podziel sie swoimi projektami i doswiadczeniami z
innymi uzytkownikami Snapmaker w naszej
spotecznosci:

https://snapmaker.com/community
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% MAKE
/ SOMETHING
© WONDERFUL

Wonderful

f make(x)dx = snapmaker

0

Y.3.B.A.0111-01 V1.0.0
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