Bambu Lab

Przewodnik szybkiego startu

Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie z catg instrukcja.

Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa: 1. Nie podtgczaé do zasilania przed zakonczeniem
montazu.
2. Ze wzgledu na duzg wage drukarki, do jej przenoszenia potrzebne sg co najmniej dwie
osoby.

gambu Lab
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Zeskanuj kod QR, aby obejrze¢ film instruktazowy i szybko
rozpoczgé prace.

Pobierz Bambu Handy i Bambu Studio

Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ Bambu Handy, lub odwiedz ponizszy
link, aby pobra¢ Bambu Studio. Mozesz zdalnie sterowac drukarkg i
monitorowaé wydruki w czasie rzeczywistym zaréwno na telefonie,
jak i komputerze.

Odkryj wiecej fajnych modeli

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ MakerWorld, naszg spotecznos¢
modelarska, gdzie znajdziesz wiele darmowych modeli i szybko
zrealizujesz swoje pomysty, korzystajgc z narzedzi kreatywnych w
MakerLab i akcesoriéow w Maker's Supply.

Uzyskaj pomoc

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ nasze centrum pomocy
technicznej, skontaktowac sie z pomoca techniczng i uzyskaé
dostep do bardziej przydatnych poradnikéw.



http://makerworld.com

Przeczytaj przed uzyciem.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i optymalng wydajnos¢, nalezy przestrzegaé nastepujgcych
wytycznych:

Nalezy sprawdzi¢, czy napiecie robocze drukarki jest zgodne z okreslonymi
wymaganiami, aby unikngé uszkodzen lub zagrozen dla bezpieczenstwa. Informacje
te mozna sprawdzi¢ na etykiecie umieszczonej obok gniazda zasilania.Szczegotowe
informacje znajdujg sie w sekcji ,Specyfikacje”.

Regularna konserwacja jest niezbedna do zapewnienia sprawnego dziatania
ztozonych mechanizméw drukarki. Wskazowki mozna znalez¢ w sekcji ,Regularna
konserwacja”.

Aby uzyskaé najlepsze wyniki, zalecamy stosowanie filamentéw Bambu, ktére
zostaty rygorystycznie przetestowane pod katem kompatybilnosci, bezpieczenstwa i
stabilnosci z produktem.



Komponenty drukarki - wprowadzenie
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Komponenty drukarki - wprowadzenie
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Komponenty drukarki - wprowadzenie
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Komponenty gtowicy - wprowadzenie
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Dotaczone akcesoria

X J

Uchwyt szpuli Néz do filamentu Scierka Czyscik dyszy Przewdd zasilajgcy
Szpilka do Klucz imbusowy H1.5 Rurka PFTE Klucz bezpieczenstwa Plyta robocza
udrazniania Klucz imbusowy H2.0 (wstepnie

zainstalowana na
stole grzewczym)
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Usun opakowanie Zachowaj materiaty, opakowaniowe i Sruby do wysyiki.

Wyjmij pudetko z akcesoriami i usuh otaczajgcy je karton, pianke i tasme.



Usun opakowanie

Usun naklejki z bokéw i gérnego otworu torby chronigcej przed wilgocig. Nastepnie pociggnij
torbe w doét i zt6z jg na wszystkich czterech rogach dolnej tektury.



Usun opakowanie
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Aby zapobiec ryzyku
uduszenia, trzymaj
opakowania z dala od
niemowlat i dzieci.

Jak pokazano na obrazku, upewnij sie, ze dolna cze$¢ kartonu pozostaje na swoim miejscu.
We dwaojke ostroznie wyjmij drukarke z kartonu i torby chronigcej przed wilgocia, a nastepnie

umies¢ jg na stabilnej powierzchni.



Usun opakowanie

Usun tasmy klejgce i inne materiaty opakowaniowe, nastepnie wyjmij gorng szklang pokrywe
i odtdz jg na bok.



Odblokuj stot grzewczy

(.

Za pomocg klucza imbusowego H2.0 odkrec 4 sruby zaznaczone na czerwono, a nastepnie
wyjmij pianki zaznaczone na czerwono, mocujgce $ruby prowadzace.

Pianke pod stotem grzewczym nalezy usungc¢ po kalibraciji.



Odblokuj gtowice

1. Odetnij i usun wszystkie opaski zaciskowe.

2. Wyjmij pudetko zawierajgce przewod zasilajgcy a nastepnie pociagnij glowice w
kierunku przednich drzwi i usun elementy piankowe zaznaczone na zielono.

3. Usun pozostate elementy piankowe i tasmy zaznaczone do usuniecia wewnatrz
komory.



Zainstaluj uchwyt szpuli

Wyjmij uchwyt szpuli z pudetka z akcesoriami. Wsun uchwyt szpuli w kierunku pokazanym
powyzej.



Zataduj filament z zewnetrznej szpuli

Podtgcz jeden koniec rurki PTFE do ztgcza rurki PTFE uchwytu szpuli, a drugi koniec do
ztgcza drukarki, wciskajgc go do oporu. Nastepnie wtéz filament do rurki PTFE i kontynuuj
wciskanie, az wejdzie on do ekstrudera i nie bedzie mozna go dalej przesuwac.



Zainstaluj klucz bezpieczenstwa\

Wyjmij klucz zabezpieczajgcy z tylnego panelu i w6z go do gniazda instalacyjnego
znajdujgcego sie nad gniazdem zasilania.

Nie pomijaj tego kroku, poniewaz bez niego drukarka nie moze zosta¢ wtgczona.



Podtgcz kabel zasilajgcy i wkgcz urzgdzenie

Podtgcz przewdd zasilajgcy do gniazda zasilania z tytu urzgdzenia. Nastepnie wtgcz
przetgcznik zasilania.



Powiaz (sparuj) drukarke z Bambu Handy

1. Zeskanuj kod QR po prawej stronie, aby
pobra¢ aplikacje Bambu Handy. Zarejestruj
sie i zaloguj na swoje konto Bambu Lab.

2. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie, az pojawi sie kod
QR.

3. Zeskanuj kod QR w aplikacji Bambu
Handy, aby powigzac¢ drukarke z kontem
Bambu Lab.

4. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢ wstepng
kalibracje.

Podczas tego procesu normalne jest wystepowanie wibracji i hatasu.

* NIE WYJMUJ pianki spod stotu grzewczego przed zakohczeniem kalibracji.



Powigz drukarke (sparuj) z Bambu Studio
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1. Podtgcz komputer i drukarke do tej samej 2. Odwiedz ponizszy link, aby pobrac i
sieci bezprzewodowej. Nie korzystaj z sieci  zainstalowa¢ Bambu Studio. Zarejestruj sie
goscinnej, w ktorej wigczono opcje i zaloguj na swoje konto Bambu Lab.
oddzielenia urzgdzen sieciowych. bambulab.com/download/studio

3. Kliknij ,+” na stronie urzadzenia, a
Bambu Studio automatycznie wykryje
drukarki w tej samej sieci. Kliknij wykrytg
drukarke, aby powigzac jg z kontem Bambu
Lab.



Pierwszy wydruk
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Wybierz opcje ,Drukuj pliki”, a nastepnie wybierz model, ktéry chcesz wydrukowac.

* Teksturowana ptyta PEI dotgczona do drukarki jest wrazliwa na zabrudzenia i ttuszcz. Je$li
dotknate$ powierzchni ptyty rekami, ttuszcz z dtoni moze przenies¢ sie na powierzchnie i
wptyng¢ na wilasciwosci adhezyjne plyty. Aby zapewni¢ najlepszg przyczepnosé, zaleca sie
najpierw umy¢ jg gorgcg wodg z detergentem.



Uwagi po wydrukowaniu

Poczekaj, az ptyta robocza catkowicie Aby uzyskac najlepszg przyczepno$g,
ostygnie, aby usung¢ wydruki. regularnie myj ptyte roboczg gorgcg wodg z
dodatkiem detergentu.

Jesli uzywana jest struktura wspierajaca,
nalezy jg usungc jak najszybciej po zdjeciu
wydruku. Usuniecie jej bedzie trudniejsze,
jesli filament wchionie wilgo¢.



Regularna konserwacja

Drukarka 3D ma ztozong konstrukcje mechaniczng i wiele ruchomych czesci. Regularna
konserwacja jest niezbedna, aby zapewnic stabilng prace i wysokg jako$¢ wydrukow.

Metalowe czesci ruchome:

e Regularnie smaruj sruby pociggowe, prety liniowe, szyny prowadzace, kota pasowe i
kota zebate ekstrudera, aby zapobiec rdzewieniu.

e Do szyn prowadzacych, pretdéw liniowych i két pasowych nalezy stosowac olej
smarowy, a do srub pociggowych i két zebatych ekstrudera smar.

Materiaty eksploatacyjne:

e Nalezy sprawdzac¢ czesci plastikowe i gumowe, takie jak néz do filamentu, pod katem
oznak zuzycia, deformacji lub starzenia.

e W razie potrzeby wymien czesci eksploatacyjne, takie jak czysciki dysz i rurki PTFE,
aby zachowac jakos¢ wydruku.

Inne komponenty:

e Sprawdz, czy na obiektywach kamer, wentylatorach i czujnikach filamentu nie ma
kurzu lub zanieczyszczen.

e Regularnie czys¢ wentylatory; delikatnie czys¢ obiektywy kamer za pomocag
Sciereczki z mikrofibry zamoczonej w izopropanolu lub alkoholu dehydratowanym,
aby uzyskac optymalng przejrzystosé.

[=] 3 [

bambulab.com/support.maintenance

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji ,Zalecenia dotyczgce regularnej konserwacji’ na
naszej wiki.


http://bambulab.com/support.maintenance

Specyfikacja

Przedmiot

Specyfikacja

Technologia drukowania

Druk 3D metodg FDM

Objetosc¢ robocza (szer. x gt.
X Wys.)

340*320*340 mm?®

komory

Max. temperatura

Korpus
Obudowa Aluminium i stal
Rama zewnetrzna Plastik i szkto
Wymiary 492*514*626 mm3
Wymiary
Waga netto 30 kg
Zebatka ekstrudera Hartowana stal
Dysza Hartowana stal
Max. temp. dyszy 350 °C
Gtlowica Srednica dotgczonej dyszy 0.4 mm
Obstugiwana srednica dyszy | 0.2 mm, 0.4 mm, 0.6 mm, 0.8 mm
N6z do filamentu Wbudowany
Srednica filamentu 1.75 mm
Silnik ekstrudera Wysokoprecyzyjny silnik synchroniczny z
magnesami trwatymi Bambu Lab
Materiat stotu roboczego Elastyczna ptyta stalowa
Typ dotaczonego stotu Teksturowana ptyta PEI
Stot roboczego
grzewczy
Obstugiwany typ stotu Teksturowana ptyta PEI, gtadka ptyta PEI
roboczego
Max. temp. stotu grzewczego | 120 °C
Max. predkosé gtowicy 1000 mm/s
Predkosé¢ Max. przy$pieszenie gtowicy | 20,000 mm/s?
Max. przeptyw hotendu 40 mm?3/s
(standardowy hotend) (Parametry testu: model o srednicy 250 mm z
pojedynczg zewnetrzng Scianka; Bambu Lab ABS;
temperatura druku 280 °C)
Kontrola Aktywne ogrzewanie komory | Obstugiwane
temperatury

65 °C




Oczyszczanie

Stopien filtracji wstepnej

G3

Klasa filtra HEPA

H12

powietrza Rodzaj filtra weglowego Granulowana skorupa kokosa
Filtracja LZO Wysokiej jakosci
Filtracja czgstek statych Obstugiwana
Wentylator chtodzenia Sterowanie w petli zamknietej
wydruku
Wentylator hotendu Sterowanie w petli zamknietej
Chtodzenie

Wentylator piyty gtéwnej

Sterowanie w petli zamknietej

Wentylator wyciggowy
komory

Sterowanie w petli zamknietej

Wentylator cyrkulacji ciepta
w komorze

Sterowanie w petli zamknietej

Dodatkowy wentylator
chtodzenia wydruku

Sterowanie w petli zamknietej

Obstugiwane

PLA, PETG, TPU, PVA, BVOH, ABS, ASA, PC, PA, PET; wzmocnione widknem

filamenty szklanym/weglowym PLA, PETG, PA, PET, PC, ABS, ASA, PPA, PPS, PPS
Kamera podgladu na zywo Whbudowana; 1920*1080
Kamera gtowicy Wbudowana; 1600*1200
Czujnik drzwi Obstugiwany
Czujnik braku filamentu Obstugiwany
Czujnik
Czujnik splatania filamentu Obstugiwany
Odometr filamentu Obstugiwany z AMS
Wznawianie druku po Obstugiwany
odcieciu zasilania
Napiecie 100-120 VAC / 200-240 VAC, 50-60 Hz
Parametry
zasilania Maksymalna moc* 2050 W@220 V/ 1170 W@110 V

Temperatura pracy

10°C-30°C

Elektronika

Ekran dotykowy

5-calowy ekran dotykowy 720%1280

Pamie¢ wewnetrzna

Wbudowana pamie¢ 8 GB EMMC oraz port USB

Panel sterowania

Ekran dotykowy, aplikacja mobilna, aplikacja na
komputer

Sterownik ruchu

Dwurdzeniowy Cortex-M4 i jednordzeniowy
Cortex-M7




Procesor aplikacyjny

Czterordzeniowy ARM A7 1,5 GHz

Procesor neuronowy

2TOPS

Oprogramow | Program do ciecia modeli Bambu Studio
anie Obstuguje zewnetrzne programy typu slicer, ktére
eksportujg standardowy kod G, takie jak
SuperSilicer, PrusaSlicer i Cura, jednak niektore
zaawansowane funkcje moga nie by¢ obstugiwane.
Obstugiwane systemy MacOS, Windows, Linux
operacyjne
Port sieciowy Niedostepny
Sie¢ bezprzewodowa Wi-Fi
Sterowanie
sieciowe Wytgcznik sieciowy Niedostepny
Odtgczany modut sieciowy Niedostepny
Kontrola dostepu do sieci Niedostepny
802.1X
Czestotliwos¢ pracy 2412-2472 MHz (CE/FCC), 2400-2483.5 MHz
(SRRC) 5150-5850 MHz
Wi-Fi

Moc nadajnika Wi-Fi (EIRP)

2.4 GHz: <23 dBm (FCC); <20 dBm
(CE/SRRC/MIC) 5 GHz Band1/2: <23 dBm
(FCC/ICE/SRRC/MIC)

5 GHz Band3: <30 dBm (CE); <24 dBm (FCC)
5 GHz Band4: <23 dBm (FCC/SRRC); <14 dBm
(CE)

Standard Wi-Fi

IEEE 802.11 a/b/g/n

* Aby zapewni¢ szybkie osiggniecie wymaganej temperatury przez stot grzewczy, drukarka
bedzie utrzymywac maksymalng moc przez okoto 3 minuty.




Wsparcie techniczne
Jesli potrzebujesz wsparcia technicznego, skorzystaj z jednej z ponizszych metod:

Metoda 1: Skontaktuj sie z nami, korzystajgc z przycisku ,Skontaktuj sie z nami” w naszym
Centrum pomocy techniczne;j.

bambulab.com/support

We're here to help!

Qur international support team is ready to answer your questions
and provide assistance, to quickly address your requests.

Metoda 2: Utwérz zgtoszenie do pomocy technicznej w Bambu Handy, w sekcji Centrum
pomocy techniczne;j.

Add & ticket

Wiecej poradnikow i wskazowek dotyczacych
konserwacji mozna znalez¢ w serwisie Bambu Lab Wiki.

wiki.bambulab.com/home Bambu Lab

Wiki
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Bambu Lab

Udanych wydrukéow!

www.bambulab.com



