Bambu Lab AMS HT

Skrécona instrukcja obstugi

Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sig z catg instrukcja.

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa: Nie podtaczac do zasilania przed
zakoniczeniem montazu.
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Przewodnik rozpakowania

Zeskanuj kod QR, aby uzyska¢ dostep do naszych przewodnikéw online,
zawierajgcych szczegdtowe instrukcje dotyczace rozpakowywania, montazu i
konfiguracji drukarki oraz rozpoczecia pierwszego wydruku.

bambulab.com/support/unboxing

Pobierz Bambu Handy i Bambu Studio

Zeskanuj kod QR, aby pobrac aplikacje Bambu Handy, lub skorzystaj z
ponizszego linku, aby pobrac¢ oprogramowanie Bambu Studio. Mozesz zdalnie
sterowac drukarkg i monitorowac swoje wydruki w czasie rzeczywistym
zaréwno na telefonie, jak i komputerze.

bambulab.com/download

Odkryj wigcej ciekawych modeli

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ MakerWorld — naszg spofecznos¢ tworcow
modeli, gdzie znajdziesz réznorodne darmowe projekty i szybko zrealizujesz
swoje pomysty, korzystajac z narzedzi kreatywnych w MakerLab oraz

akcesoriow z dziatu Maker's Supply.
makerworld.com

Uzyskaj pomoc

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ nasze centrum pomocy, skontaktowac sig ze
wsparciem technicznym i uzyska¢ dostep do przydatnych samouczkéw.

bambulab.com/support



Przeczytaj przed uzyciem

W celu uzyskania najlepszych rezultatéw zalecamy stosowanie filamentéw Bambu, ktére
zostaty rygorystycznie przetestowane pod katem kompatybilnosci, bezpieczenstwa i
stabilnosci z systemem AMS HT.

Aby zapobiec zablokowaniu filamentu, nie nalezy drukowac¢ filamentéw elastycznych,
takich jak TPU o twardosci ponizej 95A, ani wilgotnego PVA przy uzyciu wlotu filamentu
AMS HT.

° AMS HT obstuguje szpule o szerokosci od 50 mm do 68 mm i $rednicy od 197 mm do 202
mm. Zalecamy stosowanie plastikowych szpul w systemie AMS HT. W przypadku
korzystania z filamentéw na szpulach tekturowych, zaleca sig uzycie adaptera szpuli, aby
ograniczy¢ poslizg rolki i powstawanie zanieczyszczen.

* Jesli wymagane jest uzycie funkcji suszenia systemu AMS HT, nalezy podtaczy¢ do niego
dostarczony przewod zasilajacy.

Podczas procesu suszenia filamentu, system AMS HT usuwa wilgo¢ poprzez zewnetrzny
obieg powietrza przez wloty powietrza. Nalezy upewnic sig, ze wlot powietrza i
odpowietrznik nie sg zablokowane, aby zapewni¢ optymalng wydajnos$¢ suszenia.



Wprowadzenie do komponentow

Zatrzask
blokujgcy*

Watek napgdowy szpuli

W]ot O O
powietrza

——— Wskaznik statusu

— Wiot filamentu
Wylot filamentu TPU

Odpowietrznik
Przycisk zwalniajac
yrurke PTFE 1y —

Wylot filamentu

Port zasilania

Port Bambu Bus (6-pinowy)

* System AMS HT potrafi wykry¢, czy gérna pokrywa jest zamknigta. Jesli nie zostanie ona zamknigta przed
rozpoczeciem procesu suszenia, na ekranie drukarki zostanie wyswietlony komunikat.

Przycisk zwalniajacy filament



Wprowadzenie do komponentow

—
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Dotaczone akcesoria

Przewdd Bambu Pochtaniacz wilgoci Rurka PTFE Przewdd zasilajacy
Bus 6-pin



Podtaczanie systemu AMS HT do drukarek serii H2

pokrywa

® Gorna szklana

Ztgczka rurki

Wylot filamentu

Rurka PTFE

PTFE - gorna*|
(Prawy Hotend)

Ztaczka rurki

=

PTFE - dolna*
(Lewy Hotend)

@ Umies¢ gorng szklang pokrywe oraz system AMS HT na gérze drukarki.

@ Wt6z jeden koniec rurki PTFE do wylotu filamentu w systemie AMS HT, a drugi koniec do
dowolnej ztgczki rurki PTFE w drukarce. Popchnij rurke do przodu o okoto 10 cm, az
poczujesz opdr (jesli rurka PTFE jest widoczna przez okienko obok bufora, patrzac od

przodu drukarki, oznacza to, ze zostata wtozona prawidtowo).



Podtaczanie systemu AMS HT do drukarek serii H2

Przewdd zasilajagcy @

Przewéd Bambu
Bus 6-pin @

@ Podtgcz przewdd zasilajacy do portu zasilania w systemie AMS HT.

® Podtacz 6-pinowy kabel Bambu Bus do drukarki oraz do dowolnego 6-pinowego portu AMS.
* Gorne i dolne ztgczki rurek PTFE odpowiadajg réznym hotendom. Podtaczenie do gornej ztgczki umozliwia
drukowanie prawym hotendem za pomocg systemu AMS HT, natomiast podtgczenie do dolnej ztgczki
umozliwia drukowanie lewym hotendem za pomocg systemu AMS HT.



Podtaczanie systemu AMS HT do drukarek serii X1i P1

Wylot filamentu

@ Gorna szklana pokrywa

Rurka PTFE 550 mm‘@

Rurka PTFE 370 mm ()

Bufor filamentu ®

@ Umies¢ gérna szklang pokrywe oraz system AMS HT na gérze drukarki.

@ Uzyj 2 $rub M3*21,5, aby przymocowaé bufor filamentu do drukarki.

® Wtdz jeden koniec rurki PTFE 550 mm do wylotu filamentu w systemie AMS HT, a drugi koniec
do lewej strony bufora filamentu.

® Wt6z jeden koniec rurki PTFE 370 mm do ztgczki rurki PTFE w drukarce (PTFE tube coupler), a
drugi koniec do prawej strony bufora filamentu.



Podtaczanie systemu AMS HT do drukarek serii X1i P1

@ Przewdd Bambu Bus

Przewod zasilajagcy @

6-pin

Przewdd Bambu Bus n@

if
L )
b
.

4-pin

® Podtacz jeden koniec 6-pinowego kabla Bambu Bus do dowolnego z 6-pinowych portéw
systemu AMS HT, a drugi koniec do lewej strony bufora filamentu.

® Podtacz przewdd z

asilajgcy do portu zasilania w systemie AMS HT.

@ Podtacz koncéwke w ksztatcie litery ,L" 4-pinowego kabla Bambu Bus do drukarki, a drugi
‘koniec do dolnej czgéci bufora filamentu.



Umieszczenie pochtaniacza wilgoci

@ Usun tasme zabezpieczajgcg z napedzanej osi nosnej (watka napedowego). Nastepnie
ostroznie wysun o$, upewniajac sig, ze tozyska po obu stronach pozostajg na swoim miejscu.

@ Wyjmij $rodek osuszajacy (pochtaniacz wilgoci) z zewngtrznego plastikowego opakowania i
umies¢ go w pustej przestrzeni pod napgdzang osig nosna.



Umieszczenie pochtaniacza wilgoci

®

Zamontuj napgdzang 0$ nosng, mocnho haciskajgc na oba konce, az wskoczy na swoje miejsce.



Jak zatadowac filament do systemu AMS HT
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Wiacz drukarke i umies¢ szpule wewnatrz systemu AMS HT. Wprowadz filament do systemu
AMS HT. System AMS HT automatycznie wstepnie zataduje filament po jego wykryciu. Gdy
wskaznik statusu obok wlotu filamentu zaswieci sig, system AMS HT jest gotowy do drukowania.



Jak uzywac filamentu TPU w systemie AMS HT

Rurka PTFE

Jesli musisz uzy¢ filamentu TPU o twardosci ponizej 95A, nalezy podawac go przez wylot
filamentu TPU znajdujacy sig z tytu gérnej pokrywy. Wtéz rurke PTFE do wylotu filamentu TPU i
wcisnij jg do $rodka na gtebokos¢ okoto 2 cm.

* Gdy nie uzywasz filamentu TPU, nalezy trzymac wylot filamentu TPU zamkniety, aby zapobiec ekspozycji na

wilgoc¢.



Jak uzywac filamentu TPU w systemie AMS HT

@

Umies¢ szpule filamentu TPU wewnatrz systemu AMS HT, upewniajgc sig, ze obraca sig ona w
kierunku wskazanym na powyzszym rysunku. Nastgpnie recznie poprowadz filament przez
rurke PTFE i kontynuuj jego podawanie, az dotrze do ekstrudera i nie bedzie mégt przesungé
sie dalej.



Jak uzywacé funkcji suszenia AMS HT w drukarkach serii H2 i X1

Guide

g and Humidity

Zamknij gorng pokrywe i dotknij ikony wilgotnosci aby przejs¢ do ekranu funkcji suszenia.
Woybierz typ filamentu, ustaw zgdang temperature oraz czas suszenia, a nastgpnie dotknij Start,
aby rozpocza¢ proces.



Jak uzywac funkcji suszenia AMS HT w drukarkach serii P1

1. Zamknij gorng pokrywe. Wybierz ikone [l

47100 — AMS Dry na ekranie.

2.Wybierz system AMS HT. Filament
znajdujacy sie wewnatrz obréci sieg raz,
aby zasygnalizowac¢ dokonanie wyboru.

3. Wybierz typ filamentu, ustaw
temperature oraz czas suszenia, a
nastepnie wybierz Start Drying.




Regularna konserwacja

Bambu Lab AMS HT to inteligentny system, ktory wymaga regularnej konserwaciji, aby
zapewni¢ optymalna wydajnos¢ i dlugowiecznosé.

Rurka PTFE: Z biegiem czasu rurka PTFE moze ulega¢ zuzyciu podczas przechodzenia
przez nig filamentu, co prowadzi do probleméw z podawaniem lub zatoréw. Nalezy
okresowo sprawdzac rurke pod katem oznak uszkodzenia i wymienia¢ jg w razie
potrzeby, aby utrzymac ptynny przeptyw filamentu.

Ztacze pneumatyczne: Jesli rurka PTFE poluzuje sig lub filament ma trudnosci z
przejsciem przez ztgcze pneumatyczne, nalezy sprébowac ponownie osadzi¢ ztgcze lub
wymienic je, aby przywrdéci¢ prawidtowy przeptyw filamentu.

Jednostka podajaca (Feeder Unit): Aby zapobiec nhadmiernym oporom podczas
tadowania lub wytadowywania filamentu, nalezy regularnie usuwac¢ pozostatosci pytu z
filamentu z jednostki podajace;j.

Jednostka grzewcza: Utrzymuj jednostke grzewczg w czystosci, w tym wentylator i
radiator, aby zapewni¢ skuteczne suszenie filamentu i zapobiec gromadzeniu sig
zanieczyszczen, ktére mogtyby pogorszy¢ wydajnosé.

Zespot aktywnej osi wsporczej: Jesli aktywna o$ wsporcza jest niewspétosiowa lub
uszkodzona, moze to powodowac nieprawidtowe zazebianie sig kot zgbatych. W
przypadku wystapienia tego problemu nalezy postgpowac zgodnie z instrukcjami w
naszej Wiki, aby ponownie zamontowac lub wymieni¢ zespét.

Srodek osuszajacy: Wkitady osuszajace pomagaja utrzymac suche srodowisko wewnatrz
AMS HT i zapobiegajg wchtanianiu wilgoci przez filament. Nalezy okresowo sprawdzac
Srodek osuszajacy i wymienia¢ go, gdy straci swojg skutecznos$c.

Else

bambulab.com/support/maintenance

Wigcej informacji mozna znalez¢ w sekcji ,Zalecenia dotyczace regularnej konserwacji”
na naszej stronie Wiki.



Specyfikacja

Przedmiot Opis
Wymiary 114*280*245 mm
Masa netto 1.21kg
Obudowa Materiat obudowy PC/PA
Klasa ognioodpornosci UL 94 V-0
Ekran Obstuguje wyswietlanie temperatury i wilgotnosci w czasie
rzeczywistym oraz pozostatego czasu suszenia.
PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (suchy), BVOH
Obstugiwane filamenty (suchy), PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/PAHT-CF/PETG-
CF/Support dla PLA/PETG oraz TPU dla AMS.
TPE, generyczne TPU, PVA (wilgotne), BVOH (wilgotne),
Nieobstugiwane filamenty PET-CF/TPU 95A oraz inne filamenty zawierajace wtokno
Druk i weglowe lub szklane.
rukowanie Srednica filamentu 1.75 mm
Wymiary szouli Szerokos¢: 50 mm - 60 mm
Y ¥ szpu Srednica: 197 mm - 202 mm
Identyfikacja RFID Obstugiwane
Odometria filamentu Obstugiwane
Maksymalna temperatura 85°C
PLA, PETG, Support dla PLA/PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC,
Obstugiwane filamenty PVA, BVOH, PP, POM, HIPS, Bambu PLA-CF/ PAHT-CF/
PETG-CF oraz TPU dla AMS.
Aktywne odprowadzanie wilgoci Obstugiwane
Tryb suszenia obrotowego Obstugiwane
Suszenie Uszczelnione przechowywanie Obstugiwane

Wykrywanie otwarcia pokrywy

Obstugiwane

Wykrywanie i utrzymywanie
temperatury oraz wilgotnosci

Obstugiwane. Informacje w czasie rzeczywistym moga by¢
wys$wietlane na ekranie, w Bambu Studio oraz Bambu Handy.

Napigcie

DC: 24 V; AC: 100 V - 240 V~, 50 Hz / 60 Hz.

Srednia moc

150 W




Wsparcie techniczne

Jesli potrzebujesz wsparcia technicznego, skorzystaj z jednej z ponizszych metod:

Metoda 1: Skontaktuj sie z nami za pomocg przycisku “Contact Us" w naszym

Centrum Wsparcia. bambulab.com/support

We're here to help!

Our intermational Supeort Team i ready 10 answer your questions
and provide assistance, 1o quickly address your Tequests.

Metoda 2: Utwérz zgtoszenie serwisowe ) w aplikacji Bambu Handy, przechodzac do sekcji

Centrum Wsparcia .

Mozesz réwniez odwiedzi¢ Bambu Lab Wiki, aby uzyska¢ dostep
do dodatkowych samouczkow oraz wskazéwek dotyczacych
konserwaciji.

wiki.oambulab.com/home

—
()

Bambu Lab
Wiki










B8ambu Lab

Enjoy!

www.bambulab.com



