Bambu Lab H2D Laser Full Combo

Skrécona instrukcja obstugi
Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie z catg instrukcja.
Uwagi dotyczaca bezpieczenstwa: 1. Nie podtaczaj zasilania przed zakornczeniem montazu.
2. Ze wzgledu na duza wage do przenoszenia drukarki potrzebne sg co najmniej dwie osoby.
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Jesli chcesz skorzystac z funkgji lasera lub ciecia, zapoznaj sie
z odpowiednim przewodnikiem uzytkownika.



'=E'IE Instrukcja rozpakowywania

Zeskanuj kod QR, aby uzyska¢ dostep do naszych instrukcji online
zawierajgcych szczegétowe informacje na temat rozpakowywania, montazu,
konfiguracji drukarki i rozpoczecia pierwszego wydruku.
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bambulab.com/support/unboxing

Pobierz Bambu Handy i Bambu Studio

Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ Bambu Handy, lub odwiedzZ ponizszy link, aby
pobra¢ Bambu Studio. Mozesz zdalnie sterowa¢ drukarkg i monitorowac
wydruki w czasie rzeczywistym zaréwno na telefonie, jak i komputerze.

bambulab.com/support/download

Odkryj wiecej ciekawych modeli

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ MakerWorld, naszg spotecznos¢, gdzie
znajdziesz wiele modeli i szybko zrealizujesz swoje pomysty, korzystajac z
narzedzi kreatywnych w MakerLab oraz akcesoriéw w Maker's Supply.

makerworld.com

Uzyskaj pomoc

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ nasze centrum pomocy technicznej,
skontaktowac sie z pomocg techniczng i uzyskac dostep do bardziej
przydatnych samouczkéw.

bambulab.com/support



Przeczytaj przed uzyciem

Aby zapewnic¢ bezpieczenstwo i optymalng wydajnos$¢, nalezy przestrzegac ponizszych wytycznych:

Sprawdz, czy napiecie robocze drukarki jest zgodne z okreslonymi wymaganiami, aby unikng¢
uszkodzen lub zagrozen dla bezpieczenstwa. Informacje te mozna znalez¢ na etykiecie
umieszczonej obok gniazda zasilania. Szczegétowe informacje znajduja sie w sekcji
.Specyfikacje”.

Regularna konserwacja jest niezbedna do zapewnienia sprawnego dziatania ztozonych
mechanizmoéw drukarki. Wskazéwki mozna znalez¢ w sekcji ,Regularna konserwacja”.

Lewego hotendu nie nalezy uzywac¢ do drukowania z TPU, poniewaz moze to prowadzi¢ do
zatykania dyszy. Aby uzyska¢ optymalne wyniki, podczas drukowania z TPU nalezy uzywac
prawego hotendu.

Drukarka automatycznie przetgcza gtowice; prosze unikac recznego przetaczania ich, aby
zapobiec potencjalnym uszkodzeniom.

Aby uzyskac najlepsze wyniki, zalecamy stosowanie filamentéw Bambu, ktére zostaty
rygorystycznie przetestowane pod katem kompatybilnosci, bezpieczenstwa i stabilnosci z AMS
2 Pro.

Aby zapobiec zacinaniu sie filamentu, nie nalezy uzywac w drukarce AMS 2 Pro filamentéw
elastycznych, takich jak TPU o twardosci ponizej 95A lub wilgotnego PVA.

AMS 2 Pro obstuguje szpule o szerokosci od 50 mm do 68 mm i $rednicy od 197 mm do 202
mm. Zalecamy stosowanie szpul plastikowych. W przypadku stosowania filamentéw na
szpulach kartonowych zaleca sie uzycie adaptera szpuli, aby ograniczy¢ slizganie sie rolki i
powstawanie zanieczyszczen.



Przeczytaj przed uzyciem

Funkcje suszenia urzgdzenia AMS 2 Pro mozna wykorzysta¢, podiaczajac je do drukarki serii
H2 za pomocg 6-pinowego kabla. Jesli chcesz suszy¢ filamenty w wielu urzadzeniach AMS 2
Pro, musisz zakupi¢ oficjalne zasilacze Bambu Lab, aby zasili¢ funkcje suszenia pozostatych
urzadzen AMS 2 Pro. W przypadku korzystania z drukarek serii X1 lub P1 z jednym lub
kilkoma urzadzeniami AMS 2 Pro, kazde urzadzenie bedzie wymagato oficjalnego zasilacza
Bambu Lab do zasilania funkcji suszenia.

Podczas procesu suszenia filamentu urzagdzenie AMS 2 Pro usuwa wilgo¢ poprzez
zewnetrzng cyrkulacje powietrza za pomoca wlotéw powietrza. Aby zapewni¢ optymalng
wydajnos$¢ suszenia, nalezy upewnic sie, ze wlot i wylot powietrza nie s zablokowane.



Wprowadzenie do komponentéw drukarki

Automatyczny gérny
wywietrznik

Port USB

Ekran dotykowy
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Bufor filamentu
Czujnik filamentu

Gtowica narzedziowa

Przycisk Start/Pauza

Filtr powietrza



Wprowadzenie do komponentéw drukarki

Gorna szklana
pokrywa

Kamera ) .
LifeView

Mozliwosc¢

zainstalowania oston:

—l
L

Grzany stot

Wentylator \/

pomochiczy 0

Szyba boczna

Wskaznik stanu

*Ostona znajduje sie w pudetku z akcesoriami. Mozna jg zamontowa¢ magnetycznie na kamerze

z podgladem na zywo.



Wprowadzenie do komponentéw drukarki

Port Bambu Bus 6-pin

tacznik rurki PTFE
goérny

T : 3
Wiot TPU [~ d

\ @ . 0 ?4 tacznik rurki PTFE

" dolny

Napinacze paska
Zsyp nadmiaru } . UTU_
— Port Bambu Bus 4-pin

Aktywny wycigg komory
Wentylator wyciggowy
komory

Klucz
bezpieczenstwa

Gniazdo zasilania

*Gorne i dolne ztgcza rurki PTFE odpowiadajg réznym gtowicom drukujgcym. Podtgczenie urzadzenia
AMS 2 Pro do gérnego ztgcza umozliwia drukowanie wielokolorowe za pomoca prawej gtowicy
drukujacej. Podtgczenie do dolnego ztgcza umozliwia drukowanie wielokolorowe za pomocg lewej
gtowicy drukujgcej. Zastosowanie dwoch urzadzen AMS 2 Pro pozwala obu gtowicom drukujgcym na
niezalezne drukowanie wielokolorowe.



Wprowadzenie do komponentéw drukarki

Interfejs gtowicy narzedziowej i

ostona przeciwpytowa Wilot filamentu

prawa strona

Wilot filamentu ——
lewa strona 7 > = 9
Wskaznik LED M [@ Y Wskaznik LED
lewa strona . 0 ”'d 00 H prawa strona
- Hl 4
OH 0
0 [w) Kamera gtowicy
Hotend Hotend
lewa strona prawa strona
Wentylator chtodzacy

Kanat powietrzny
wentylatora chtodzgcego

Kamera dyszy

Blokada przeptywu




Wprowadzenie do komponentéw AMS 2 Pro

Osuszacz

Wilot filamentu

Przycisk zwalniajgcy
rurke PTFE

Zatrzask

Aktywny watek
Wylot filamentu

podporowy
Port Bambu o J

Ztacze zasilania . wentylacyjny




Dotaczone akcesoria
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Uchwyt szpuli Obcinak filamentu

- Blokada . .
Czyscik do dyszy przephywu Przewdd zasilajacy
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Kabel Bambu Bus Klucz imbusowy H1.5 Igta do
6-pinowy Klucz imbusowy H2.0

czyszczenia

Osuszacz Rurka PTFE
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Ostona Przycisk Ptyta robocza R
- ) . - Smar i olej
prywatnosci bezpieczenstwa (wstepnie zainstalowana

Ostrze skrobaka
na podgrzewanej platformie)



Wyjmij opakowanie zachowaj opakowanie i $rubki do wysyki.

Wyjmij pudetko z akcesoriami i usur otaczajacy je karton, pianke i tasme.



Wyjmij opakowanie

Usun naklejki z bokéw i gérnego otworu torby chroniacej przed wilgocig. Nastepnie
pociagnij torbe w dot i ztéz jg na wszystkich czterech rogach dolnej tektury.



Wyjmij opakowanie
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DLA BEZPIECZENSTWA
ASTTSTTITIFIIIF,

OSTRZEZENIE

Aby zapobiec ryzyku
uduszenia, trzymaj te worki
z dala od niemowlat i dzieci.

Jak pokazano na zdjeciu, upewnij sie, ze dolna cze$¢ kartonu pozostaje na swoim miejscu.
We dwdjke ostroznie wyjmij drukarke z kartonu i worka chronigcego przed wilgocia, a
nastepnie umiesc jg na stabilnej powierzchni.



Wyjmij opakowanie

®

Usun tasmy klejace i inne materiaty opakowaniowe, a nastepnie wyjmij gérng
szklang pokrywe i odt6z jg na bok.



Odblokuj AMS 2 Pro

Uzyj dtuzszego klucza imbusowego H2.0 z zestawu akcesoriéw, aby odkreci¢ 4 $ruby zaznaczone
na czerwono. Nastepnie odtgcz dwie plastikowe czesci od gérnej czesci.



Odblokuj AMS 2 Pro

Za pomocg klucza imbusowego H2.0 Za pomocg klucza imbusowego H2.0 odkre¢ 4
odkrec 2 $ruby zaznaczone na czerwono. $ruby zaznaczone na czerwono. Nastepnie
Nastepnie ostroznie wyjmij AMS 2 Pro. wyjmij uchwyt i znajdujgca sie w poblizu

pianke (z wyjatkiem pianki pod platformg
grzewczg).



Odblokuj stét grzewczy
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Uzyj klucza imbusowego H2.0, aby odkreci¢ 4 Sruby zaznaczone na czerwono i
odblokowac stét grzewczy.
Nie usuwaj pianki pod stotem grzewczym. Mozna jg usung¢ po kalibracji.



Odblokuj gtowice

Przetnij i usun 4 opaski zaciskowe. Pociggnij glowice narzedziowg w kierunku przedniej czesci
drukarki, a nastepnie usun kawatek pianki zaznaczony na zielono.



Odkrec srube mocujgcag pompe powietrza.

Za pomocg klucza imbusowego H2.0 poluzuj Srube mocujgcg pompe powietrza oznaczong na
czerwono, a nastepnie wyjmij ja powoli, aby nie wpadta do wnetrza drukarki.



Zainstaluj AMS 2 Pro

Szklana pokrywa gérna Wylot filamentu

Rurka PTFE

___J_:_a,czf(ﬂ( rurki PTFE N
| gérny*(prawy ho |

_: _kacznik rurki PTFE ™
dolny* (lewy hotend) @

1. Umies$¢ gorng szklang pokrywe i AMS 2 Pro na gorze drukarki.

2. Wyjmij rurke PTFE z pudetka z akcesoriami, wtéz jg do wylotu filamentu AMS 2 Pro i dowolnego
tacznika rurki PTFE drukarki, a nastepnie popchnij rurke do przodu o okoto 10 cm, az sig
zatrzyma (jesli widzisz rurke PTFE przez okienko obok bufora z przodu drukarki, oznacza to, ze
zostata prawidtowo wtozona).

*Gdrne i dolne ztqcza rurki PTFE odpowiadajq réznym gtowicom. Podtqczenie AMS 2 Pro do gérnego ztgcza umozliwia
drukowanie w wielu kolorach za pomocq prawej gtowicy. Podtgczenie do dolnego ztqcza umozliwia drukowanie w wielu
kolorach za pomocq lewej glowicy. Zastosowanie dwdch urzqdzeri AMS 2 Pro pozwala obu glowicom na niezalezne
drukowanie w wielu kolorach.



Zainstaluj AMS 2 Pro

Przewdd Bambu Bus @
6-pinowy

3. Wyjmij 6-pinowy kabel Bambu Bus z pudetka z akcesoriami i podtgcz go do drukarki oraz
dowolnego 6-pinowego portu urzadzenia AMS 2 Pro.



Usun opakowanie z pochtaniaczem wilgoci

Usun tasme z tytu urzadzenia AMS 2 Pro i wyjmij opakowania z pochtaniaczem wilgoci. Usuf
zewnetrzne opakowanie z tworzywa sztucznego i umies¢ 2 opakowania z pochtaniaczem
wilgoci po kazdej stronie pustej przestrzeni.



Zainstaluj uchwyt szpuli

Wyjmij uchwyt szpuli z pudetka z akcesoriami. Wsun uchwyt szpuli w kierunku pokazanym
powyzej.



Zataduj filament z zewnetrznej szpuli

Jesli drukarka jest podtgczona do AMS 2 Pro za pomoca ztgcza, mozna podawac filament z
zewnetrznej szpuli za pomocg dodatkowego ztgcza. Podtgcz jeden koniec rurki PTFE do ztgcza
rurki PTFE uchwytu szpuli, a drugi koniec do drugiego ztgcza drukarki, wciskajac go do oporu.

Nastepnie wtéz filament do rurki PTFE i kontynuuj wciskanie, az wejdzie on do ekstrudera i
nie bedzie mozna go dalej przesuwac.



Zainstaluj klucz bezpieczenstwa

Wyjmij klucz bezpieczenstwa z tylnego panelu i wtéz go do gniazda instalacyjnego
znajdujacego sie nad gniazdem zasilania.
Nie pomijaj tego kroku, poniewaz bez niego drukarka nie moze zosta¢ wigczona.



Podtacz kabel zasilajacy i wigcz urzadzenie

Podtacz przewod zasilajgcy do gniazda zasilania z tytu urzadzenia. Nastepnie wiacz
przetacznik zasilania.



Podtacz drukarke - Bambu Handy

1. Zeskanuj kod QR po prawej stronie, aby pobra¢ aplikacje Bambu

Handy. Zarejestruj sie i zaloguj na swoje konto Bambu Lab. e
2. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, az
pojawi sie kod QR.

3. Zeskanuj kod QR w aplikacji Bambu Handy, aby potgczy¢
drukarke z kontem Bambu Lab.

< Add Printer

Scan GR code  Nearby devices
Please scan the QR code on the
printer screen

Bind your printer
Start a printing adventure

+ Bind Printer

After binding printer, here you can do..

Bk @ =

rp—

Confirm to Bind

m

4. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢ wstepna
kalibracje. Podczas tego procesu moga wystapi¢ wibracje i hatas.
*NIE usuwaj pianki spod platformy grzewczej przed zakonczeniem kalibracji.



Podtacz drukarke - Bambu Studio

Login/Register

0 Recently opened

1. Podtgcz komputer i drukarke do tej 2. Odwiedz ponizszy link, aby pobrac i
samej sieci bezprzewodowej i nie korzystaj zainstalowa¢ Bambu Studio. Zarejestruj sie
z sieci goscinnej, w ktérej wigczono i zaloguj na swoje konto Bambu Lab.
separacje urzadzen sieciowych. bambulab.com/download/studio

_

3. Kliknij ,+" na stronie urzadzenia, a
Bambu Studio automatycznie wykryje
drukarki w tej samej sieci. Kliknij wykryta
drukarke, aby potaczy¢ jg ze swoim
kontem Bambu Lab.



Pierwsze drukowanie za pomoca AMS 2 Pro

1. Wiacz drukarke i umie$¢ szpule filamentu w dowolnym z czterech gniazd. Upewnij sie, ze
szpula jest prawidtowo umieszczona na aktywnym watku podtrzymujacym, jak pokazano na
zdjeciu.

2. Wciénij zaczep podajnika w kierunku szpuli i wtéz filament. AMS 2 Pro wstepnie go zataduje po
usunieciu. Gdy dioda LED podajnika pod wlotem filamentu $wieci sie, AMS 2 Pro jest gotowy do
pracy.



Pierwsze drukowanie za pomoca AMS 2 Pro

S s

FileMame Fil... FileMame Fil... FileMame Fil... FileName Fil...

FileName Fil... FileName Fil... FileName Fil... FileName Fil...

Wybierz - Drukuj pliki, a nastepnie wybierz model, ktéry chcesz wydrukowac.
*Teksturowana ptyta PEl dotgczona do drukarki jest wrazliwa na zabrudzenia i ttuszcz. Jesli
dotknates powierzchni ptyty rekami, ttuszcz z dtoni moze przenieé¢ sie na powierzchnie i
wptyna¢ na wtasciwosci adhezyjne ptyty. Aby zapewni¢ najlepszg przyczepnos¢, zaleca sie
najpierw umy¢ jg gorgcg woda z detergentem.



Uwagi po wydrukowaniu

\/

Przed wyjeciem wydrukéw nalezy
poczekac, az ptyta robocza
catkowicie ostygnie.

Aby uzyskac najlepszg przyczepnos¢, ptyte
roboczg nalezy regularnie my¢ gorgca
wodg z dodatkiem detergentu.

Jesli zastosowano strukture
podporowa, nalezy jg usungc¢ jak
najszybciej po catkowitym
ostygnieciu ptyty grzewczej.
Usuniecie jej bedzie trudniejsze,
jesli filament wchtonie wilgo¢.



Regularna konserwacja

Drukarka 3D ma zlozong konstrukcje mechaniczng i wiele ruchomych czesci. Regularna
konserwacja jest niezbedna, aby zapewni¢ stabilng prace i wysoka jakos¢ wydrukow.
Ruchome czesci metalowe:
¢ Regularnie smaruj $ruby pociggowe, prety liniowe, szyny prowadzace, kota pasowe i kota
zebate ekstrudera, aby zapobiec rdzewieniu.
¢ Uzywaj oleju smarujgcego do szyn prowadzgacych, szyn liniowych, két pasowych i smaruj
Sruby pociggowe i kota zebate ekstrudera smarem.
Materiaty eksploatacyjne:
e Sprawdz, czy nie ma $ladoéw zuzycia, deformacji lub starzenia sie czesci z tworzyw
sztucznych i gumy, takich jak nozyce do filamentu.
e W razie potrzeby wymier czesci eksploatacyjne, takie jak wycieraczki dysz i rurki PTFE.
Inne komponenty:
e Sprawdzaj obiektywy kamer, wentylatory i czujniki filamentu pod katem obecnosci kurzu
lub zanieczyszczen.
¢ Wyczy$¢ wentylatory sprezonym powietrzem i delikatnie wyczy$¢ obiektywy kamer za
pomoca Sciereczki z mikrofibry nasgczonej alkoholem izopropylowym, aby uzyskac
optymalng przejrzystosc.

bambulab.com/support/maintenance

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji ,Zalecenia dotyczace regularnej konserwacji” na
naszej wiki.



Specyfikacja

Technologia druku

Element

Specyfikacja
FDM

Korpus

Wymiary

Gtowica

Grzany stot

Predkos¢

Temperatura
komory

Oczyszczanie
powietrza

Objetos¢ robocza
(szer. x gt. x wys.)

Pojedyncza dysza: 325 x 320 X 325 mm
Dwie dysze: 300 x 320 x 325 mm?3
Catkowita objeto$¢: 350 x 320 x 325 mm3

Gtowica drukujgca
Przektadnia ekstrudera
Dysza

Rama Aluminium i stal
Konstrukcja zewnetrzna Plastik i szkto
Wymiary fizyczne 492 x 514 x 626 mm3
Waga netto 31 kg

Catkowicie metalowa
Stal hartowana
Stal hartowana

Max temperatura dyszy

350 °C
Srednica dyszy w zestawie 0,4 mm
Obstugiwane $rednice dysz 0,2 mm, 0,4 mm, 0,6 mm, 0,8 mm
Obcinacz filamentu Wbudowany
Srednica filamentu 1,75 mm

Silnik ekstrudera

Materiat ptyty roboczej
Ptyta robocza w zestawie
Obstugiwane typy ptyt
Max temperatura ptyty
Max predkos¢ gtowicy
Max przyspieszenie gtowicy!

Max przeptyw dla gtowicy

BambulLab Precyzyjny silnik synchroniczny
z magnesami trwatymi
Elastyczna ptyta stalowa
Teksturowana ptyta PEI
Teksturowana ptyta PEI, gtadka ptyta PEI
120 °C
1000 mm/s
20 000 mm/s?
40 mm?3/s
(Parametry testowe: model okragly o $rednicy 250 mm z pojedyncza

$ciankg zewnetrzng; Bambu Lab ABS; temperatura drukowania 280
e}

Aktywne grzanie komory Obstugiwane
Maksymalna temperatura 65 °C
Klasa filtra wstepnego G3
Klasa filtra HEPA H12

Filtr z weglem aktywnym

Granulowana tupina kokosa



Specyfikacja

Czujniki

Wymogi
elektryczne

Elektronika

Kamera z podgladem na zywo
Kamera dyszy

Oczyszczanie Filtracja VOC Najwyzsza jakos¢
powietrza Filtracja czastek statych Obstugiwany
Wentylator chtodzacy czesci Sterowanie w petli zamknigtej
Wentylator ptyty gtéwnej Sterowanie w petli zamknietej
. |Wentylator chtodzacy hotend Sterowanie w petli zamknietej
Chiedzenle Wentylator wyciggowy Sterowanie w petli zamknietej
Wentylator cyrkulacji ciepta Sterowanie w petli zamknietej
Drugi wentylator chtodzacy Sterowanie w petli zamknietej
PLA, PETG, TPU, PVA, GVOH Optymalne
Obstugiwany ABS, ASA, PC, PA, PET Najwyzsza jakos¢
typ filamentu| "SRR R Najwyzsza jakos¢
PPA-CF/GF, PPS, PPS-CF/GF Idealne

Whbudowana; 1920 x 1080
Whbudowana; 1920 x 1080

Kamera gtowicy narzedziowej

Wbudowana; 1920 x 1080

Czujnik drzwi Obstugiwany
Czujnik konca filamentu Obstugiwany
Czujnik splatania filamentu Obstugiwany
Odometria filamentu Obstugiwany z AMS
Odzyskiwanie zasilania Obstugiwany

Napiecie
Maksymalna moc*
Srednia moc
Ekran dotykowy
Pamie¢ masowa
Interfejs sterowania
Kontroler ruchu

100-120 V AC/200-240 V AC / 50/60 Hz
2200 W przy 220V /1320 W przy 110V
1050 W przy 220 V/ 1050 W przy 110 V
5-calowy ekran dotykowy 720 x 1280
Wbudowana pamie¢ eMMC 8 GB i port USB
Wyswietlacz, aplikacja mobilna / komputerowa
Dual-core Cortex-M4 and Single-core Cortex-M7

Procesor aplikacji

Jednostka neuronowa

Quad-core 1,5 GHz ARM A7
2 TOPS




Specyfikacja

BambuStudio

Obstuguje zewnetrzne programy do ciecia, ktére eksportuja

Program Slicer standardowy G-code, takie jak Super Slicer, Prusa Slicer i Cura, ale
niektére zaawansowane funkcje moga nie by¢ obstugiwane.
System operacyjny MacOS, Windows
Ethernet Niedostepny
Sie¢ bezprzewodowa Wi-Fi
Sie¢ Wytgcznik sieciowy Niedostepny
Wyjmowany modut sieciowy Niedostepny
Kontrola dostepu 802.1X Niedostepny
L 2412-2472 MHz, 5150-5850 MHz (FCC/CE
Cazgstotlinosé robacza 2400-2483,5 MHz, 5150-5850 MH(z (SRRC))
Pasmo 2,4 GHz: <23 dBm (FCC); <20 dBm (CE/SRRC/MIC)
Wi-Fi Pasmo 5 GHz 1/2: <23 dBm (FCC/CE/SRRC/MIC)

Moc nadajnika Wi-Fi (EIRP)

Protokoét Wi-Fi

Pasmo 5 GHz 3: <30 dBm (CE); <24 dBm (FCC)
Pasmo 5 GHz 4: <23 dBm (FCC/SRRC); <14 dBm (CE)

IEEE 802.11 a/b/g/n




Wsparcie techniczne

Jesli potrzebujesz pomocy technicznej, skorzystaj z jednej z ponizszych metod:

Metoda 1: Skontaktuj sie z nami, korzystajac z przycisku ,Skontaktuj sie z nami” w naszym
Centrum pomocy techniczne;j.
bambulab.com/support

We're here to help!

Metoda 2: Utwérz zgtoszenie pomocy technicznej w Bambu Handy, w sekcji Centrum pomocy
technicznej.

S
Q 6666 2

Mozesz réowniez odwiedzi¢ strong Bambu Lab Wiki, aby uzyska¢
wiecej samouczkéw i wskazéwek dotyczgcych konserwacji.

wiki.bambulab.com/home f Bambu Lab
d  wiki

(-
()




A00236-04

B
& bu Lab



