Bambu Lab A1
Guick Start

Przed rozpoczeciem pracy z drukarkg prosimy o staranne zapoznanie sie z catg instrukcja.
* Safety Notice: Do not connect to power until assembly is complete.
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Zawartosé zestawu

Podstawa drukarki

—
Uchwyt na Mechanizm do Przewod zasilajacy
szpule usuwania nadmiaru

filamentu
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Rurka PTFE 600 mm Prébka filamentu Akcesoria Naktadka magnetyczna



Akcesoria
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Igta do czyszczenia Klucz imbusowy H2 Klucz imbusowy H1,5 Wycieraczka dyszy
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Organizer Skrobak Obcinak . Podktadka
, , . Smariolej L
do przewodow do wydrukdéw do filamentu wspierajaca
Sruba BT2,6-8 (x2) Sruba M3-12 (x1) Sruba ST3-23 (x1)

(do skrobaka) (do wycieraczki) (do obudowy podstawy)



Montaz naktadki konstrukcyjnej

—— Podstawa urzadzenia

— | Naktadka konstrukcyjna

@ Zainstaluj ptyte konstrukcyjng w prawidtowej orientacji, wyréwnujac krawedz ze stotem
grzewczym.



Odblokuj grzany stot
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@ Obré¢ podstawe o 90 stopni w strone przeciwng do ekranu.
@ za pomoca klucza imbusowego H2 wykreé¢ 4 podswietlone $ruby w dolnej czeéci obudowy

podstawy, aby odblokowa¢ platforme grzewcza.
(Zachowaj ostrozno$c¢ podczas petnego zwalniania stotu grzewczego; uzyj piankowej wyscidtki w

opakowaniu, aby zabezpieczy¢ stot grzewczy przed kotysaniem).



Podstawa urzadzenia i rama drukarki

—— Rama drukarki

@

@ Podstawa urzadzenia

(D Umie$¢ rame drukarki na stole, jak pokazano powyzej

(@ Przechyl podstawe obudowy o okoto 45 stopni, aby przeszta przez rame drukarki.

(Uzyj ekranu jako wskaznika orientacji)
(3@ Wyrownaj szczeline z rama drukarki, jak pokazano na schemacie.

@ Powoli opus¢ obudowe podstawy, az catkowicie zréwna sie z ramg drukarki na stole.



Odblokowanie gtowicy

(D Przetnij opaske zaciskowa i karton owiniety wokot gtowicy narzedziowej i osi X.

@Usun 7 opasek zaciskowych i 2 wy$ciotki piankowe z ramy drukarki.



Zdejmij pokrywe osi Y

(1) Popchnij stét grzewczy catkowicie do przodu, gdzie znajduje sie ekran.

(Z) Otwérz pokrywe osi Y
(@ Delikatnie wyciagnij pokrywe osi Y



Blokada podstawy
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@ Zainstaluj 10 $rub ST3-23 (do podstawy) w otworach zaznaczonych na zielono

@ Przesun stot na drugi koniec



Blokada podstawy

|

Zainstaluj 2 $ruby ST3-23 (do podstawy) w otworach zaznaczonych na zielono



Zatéz pokrywe z powrotem

(1) Catkowicie dociénij stot grzewczy do przedniej czeéci, gdzie znajduje sie ekran.
(2) Delikatnie wsun pokrywe osi Y z powrotem na miejsce

@ Upewnij sie, ze zacisk jest odpowiednio ustawiony



Umieszczenie drukarki na stole

(D Obré¢ AL 0 90 stopni do tytu, ktadac go na krawedzi stotu. (Zaleca sie przykrycie stotu
kartonem w celu zabezpieczenia).
Upewnij sig, ze drukarka jest stabilnie umieszczona na stole, wykonujac kolejne kroki.



Podtaczenie modutu kablowego

(1) Dopasuj 2 zaczepy na module kablowym do otworéw w obudowie podstawy.
(@ Przesun modut kablowy, az kabel typu C sie zatrzasnie. (NIE wciskaj wtyczki na site).

@ Upewnij sie, ze modut kablowy jest dobrze osadzony, a nastepnie wkre $rube zaznaczona na
zielono.



Podtaczenie ztaczy

Ij) Podtacz 3 wiazki przewodow zgodnie z ich kolorami

(@) Wsun wiagzke przewoddw do gniazda, a nastepnie zamknij pokrywe.



Ustawienie ekranu dotykowego

\ 88883858

(@ Ustaw ekran dotykowy. Upewnij sie, ze jest umiejscowiony, jak wskazano na grafice.



Montaz mechanizmu do usuwania nadmiaru filamentu

Przesui gtowice narzedziowa na $rodek, iajac

@ Wsun zespét czyszczacy w szczeling na koncu osi X.

@ Zainstaluj $rube 1 x M3-12 ze skrzynki akcesoriow, aby zamocowaé mechanizm do usuwania nadmiaru
filamentu na miejscu.



Wtaczenie zasilania

() Podtacz kabel zasilajacy i wtacz A1 za pomoca przetacznika zasilania z tytu urzadzenia.

ll Nalezy pozostawi¢ margines bezpieczenstwa:
198 mm z tytu i 90 mm z przodu.




Ustawienia sieci

MNetwork Select Wi-Fi

Connect to Network

{ SelectW

Wi-Fi SSID 1

Wi-Fi S5ID 2

Wi-Fi SSID 3

Wi-Fi SSID 4

i (only for 2.4G)

(@ Postepuj zgodnie z instrukcjami, az zobaczysz ten ekran. (@ Wybierz preferowana siec.

,, Select Wifi”, aby wyszukac¢ dostepna siec.

(® Wprowadz hasto, a nastepnie nacisnij przycisk ,,0K”.



Przypisanie drukarki

(D) Pobierz aplikacje Bambu Handy. Zarejestruj sie i zaloguj na swoje
konto Bambu Lab. - b

| Download
Bambu Handy

(@ Uzyj Bambu Handy, aby zeskanowa¢ kod QR na ekranie i powiaza¢
drukarke z kontem Bambu Lab.

®) Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby
zakonczy¢ poczatkowa kalibracje. Wibracje i hatas podczas procesu
kalibracji s zjawiskiem normalnym.

ot - a1 avm a1
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Barmisu Lab A1 [




Uchwyt na szpule (dla przypadkéw uzycia bez AMS)

Organizer przewodow

Ui

(1) Montaz uchwytu na szpule.

(@ Podtacz wlot filamentu gtowicy drukujacej (jeden z czterech) do prowadnicy filamentu za
pomoca 600 mm rurki PTFE, jak pokazano na schemacie.

(3@) Zainstaluj organizer kabli, jak pokazano na schemacie.

(&) Zawie$ szpule filamentu na uchwycie, a nastepnie wprowadz filament do rurki PTFE, jak
pokazano na rysunku.



Pierwszy druk
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SpeedBoatRace_ [ 3D Bency by
bu PLA Creative Tool

J. @
. ;
3DBenchy 3color W Squishy turtle by
Varsion Jake.gcode

@ Naciénij ,Print Files”, aby uzyska¢ dostep do (@ Wybierz model, ktory chcesz wydrukowac
wstepnie zatadowanych modeli na karcie SD

® Wtacz opcje ,, Use AMS”, jesli uzywasz
filamentow w AMS.

Zaleca sie wtaczenie opcji ,Bed Leveling”

Wiacz ,, Timelapse”, aby nagrywac filmy
poklatkowe




Specyfikacja

Pozycja

Technologia druku

Konstrukcja

Gtowica

Grzany stot

Predkosc¢

Chtodzenie

Wspierane filamenty

Czujniki

Parametry fizyczne

Wymiary (szer. x gteb. x wys.)
Rama
Hot End
Zebatki ekstrudera
Dysza

Maksymalna temperatura Hot Endu |

Srednica dyszy (w zestawie)
Srednica dyszy (opcjonalnie)
Obcinaczka filamentu
Srednica filamentu

Kompatybilne ptyty robocze

Maksymalna temperatura stotu
Maksymalna predkosc gtowicy

: Maksymalne przys$pieszenie gtowicy

Maksymalny przeptyw hot endu

Wentylator chtodzacy czesci
Wentylator chtodzacy Hot End
PLA, PETG, TPU, PVA
ABS, ASA, PC, PA, PET,
Polimery wzmacniane GF/CF
Kamera do podgladu

Czujnik filamentu
Odometria filamentu
Przywracanie po utracie zasilania
Czujnik splatania filamentu
Wymiary
Masa

Specyfikacja
FDM
256 x 256 x 256 mm
stal + ttoczone aluminium
W petni metalowy
Stal hartowana
Stal hartowana
300°C
0,4 mm
0,2 mm, 0,6 mm, 0,8 mm
W zestawie
1,75 mm
Naktadka PEI teksturowana
Naktadka PEI gtadka
Naktadka Cool Plate
100 °C
500 mm/s
1000 mm/s
28 mm/s @ABS (150 x 150 mm jedna
warstwa; Materiat: Bambu ABS;
Temperatura 280°C
Kontrola w zamknigtej petli
Kontrola w zamknietej petli
Idealnie
Nie zalecane
Kamera o niskiej predkosci (do 1080p)
Wspiera funkcje Timelapse
Tak
Tak
Tak
Tak
465 x 410 x 430 mm
8,3 kg



Specyfikacja

Wejscie zasilania
Maksymalna moc
Wyswietlacz
tacznosc

Elektronika | Pamiec
Interfejs sterujacy
Sterownik

Zasilanie

X Slicer
Oprogramowanie

Slicer - systemy operacyjne
Zakres czestotliwosci
Wi-Fi

Moc nadajnika (EIRP)
Protokot

Bambu Handy

https://bambulab.com/download

100-240 V AC, 50/60 Hz
1300 W@220 V, 350 W@110 V
3,5" 320 x 240 IPS ekran dotykowy
Wi-Fi, Bambu Bus
karta microSD

' Ekran dotykowy, Aplikacja, Program na PC

Dual-Core Cortex M4
Bambu Studio
Obstuguije slicery innych firm, ktére
eksportujg standardowy G- code jak
SuperSlicer, PrusaSlicer i Cura, ale’ czesé
funkcji moze nie byé obs‘(ug\wana
MacOS, Windows
2412 MHz - 2472 MHz (CE)
2412 MHz - 2462 MHz (FCC)
2400 MHz - 2483,5 MHz (SRRC)
<21,5dBm (FCC)
< 20 dBm (CE/SRRC)
IEEE 802.11 b/g/n






