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Instrukcja obslugi

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki nalezy zapoznac si¢ z calg instrukcja.

Uwaga dotyczaca bezpieczenstwa: Nie podlaczac do zasilania przed zakonczeniem montazu.
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*UWAGA:

Podczas korzystania z AMS zalecamy uzywanie filamentu Bambu, ktdry zostal doktadnie
przetestowany pod katem wspolpracy z AMS.

Nalezy unika¢ stosowania miekkich materialow, takich jak TPU lub wilgotny PVA, poniewaz
moga one utkna¢ w AMS.

AMS obstuguje szpule o szerokoéci od 50 mm do 68 mm. Zdecydowanie zalecamy uzywanie
filamentu z plastikowymi szpulami, ktore prawidlowo pasuja do AMS. Jesli wolisz uzywa¢
szpul kartonowych, zdecydowanie zalecamy uzycie adaptera szpuli, aby zmniejszy¢ ryzyko
poslizgu i pozostawienia zanieczyszczen w AMS.

Jesli napotkasz jakiekolwiek problemy z konkretnymi filamentami, daj nam znac, abysmy

mogli lepiej informowac nasza spoleczno$é.



Przedstawienie elementow

Glowica narzedziowa

Ekran dotykowy

Bambu Micro Lidar

Filtr powietrza

Pauza

Szklana pokrywa

Kamera komo: @

Stot roboczy

Wentylator
chtodzacy

d

Uspienie/wyb ie ekranu

Modul grzania komory

Rurka PTFE

Napinacz paska

Rynna zsypowa

Bambu Bus
1 Port4-Pin

| | Port Ethernet

Gniazdo
zasilania




Zapigcie

6-pinowy przewdéd magistrali Bambu

Wyjscie filamentu
Osuszacz

Wiot filamentu




Specyfikacja akcesoriow
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Ekran dotykowy Uchwyt na filament Filament (x3)

Przewdd zasilajacy

Z:
p
do filamentu (x2)
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Nakladka magnetyczna Kabel magistrali Bambu 4-pin ~ Skrobaczka Bambu
(Preinstalowany
na stole roboczym)

y obcinal Kabel magistrali Bambu 6-pin

3]
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Zapasowy Hotend Czyscik do dysz (x2)
Klucz H1.5 Igta do
Klucz H2 czyszczenia

1

Klej w sztyfcie



AMS i odblokowanie glowicy narzedziowej

Wyjmij pudelko z akcesoriami. Za pomocg klucza
imbusowego H2 odkre¢ sruby, jak pokazano na
zdjeciu.

Wyjmij AMS, wysuwajac go przez goérng czesc.

*Zalecamy uzycie krotszego korica klucza imbusowego w celu latwiejszego odblokowania srub.
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|\ \ (Allen Key H2)

Wrykre¢ cztery sruby zgodnie ze strzalkami.

Wyjmij wkladki amortyzujace. Zdejmij karton z glowicy narzedziowej.
Usun pianke z rynny zsypowej



Montaz AMS

*Kabel 6-pinowy mozna podlgczy¢ do dowolnego z portow.

Rurka PTFE 550 mm

Kabel magistrali Bambj 6-Pin

Kabel magistrali Bambu 4-Pin




Montaz uchwytu szpuli
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Za pomocg klucza imbusowego H2 wykrec srube Przymocuj uchwyt szpuli za pomoca dwéch srub
w sposob przedstawiony na ilustracji. z pudetka z akcesoriami.




Odblokowanie grzanego loza i instalacja ekranu

Wykre¢ trzy $ruby za pomocg klucza imbusowego Wyciagnij przewod FPC na okolo 50 mm
H2, aby odblokowa¢ stot grzewczy

W16z FPC do portu, naciskajac zacisk, jak W16z ekran z powrotem do gniazda w drukarce, a
pokazano na rysunku. nastepnie zablokuj go, przesuwajac w lewo.



Lacznos¢

MYWIFI! Plug in the ethernet cable
to connect

MYWIFI! Plug in the ethernet cable
to connect.

MY WIFI 2 MYWIFI 2

SD-M4A1-2.4G SD-M4A1-2.4G

Others Others

X1E obstuguje zaréwno polaczenie Wi-Fi, jak Polaczenie Wi-Fi: Wybierz preferowang sie¢ Wi-Fi,
i przewodowe. aby polaczyc¢ sie z Wi-Fi. Polaczona sie¢ Wi-Fi jest
oznaczona znacznikiem wyboru po lewej stronie.

MYWIFI! MYWIFI!

MY WIFI 2 MYWIFI 2
{111 [
SD-M4A1-2.4G SD-M4A1-2.4G

Others Others

Polaczenie Ethernet: Podigcz kabel Ethernet, aby Oba: mozna ltaczy¢ si¢ zaréwno przez Wi-Fi, jak i
polaczy¢ si¢ z siecig. Stan polaczenia jest wyswietlany Ethernet. (Polaczenie Ethernet jest traktowane
na ekranie w sposob przedstawiony na diagramie. priorytetowo)



Wylacznik awaryjny sieci

1. OdKlej pokrywe z lewej
gornej strony ramki X1 E.

2. Istniejg 2 oddzielne
przelaczniki do

fizycznego wylaczania
sieci Ethernet i Wi-Fi.




Laczenie drukarki

.
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1. Pobierz aplikacj¢ Bambu Handy. Zarejestruj si¢ i FoEE .
zaloguj na swoje konto Bambu Lab. i i gglt:llglrleandy

2. Podtacz drukarke do zasilania. Postepuj zgodnie z
instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, az dojdziesz do
strony pokazanej po prawej stronie.

Lo ll ® - Lo ol T
Wesre + < A e
Confirm binding Printer Bambu Lab X1 with
the current account? ?
N o
o 1 [
-
Barnbes Labs 15 00000¢
Ancommand

= DS

4. Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢ wstepna kalibracje.
Podczas procesu kalibracji normalne jest wystepowanie wibracji i hatasu.

NIE WOLNO usuwa¢ pianki ochronnej spod goracego 16zka przed zakonczeniem wstepnej
kalibracji.



Pierwszy wydruk

Internal
S8
[

BurrPuzzle P...  Scraper grip...  Robort 3Dino Puzzle._...

o@

BambulabCoin... BedscraperP...  Vase 3Benchy_...

Umies¢ co najmniej jedna szpule filamentu Bambu Naci¢nij " mll-internal”. Wybierz plik, aby
w systemie AMS. Wljcz zasilanie, aby uruchomi¢ rozpocza¢ pierwsze drukowanie.

rukarke i svste: 7167 filame: ; L . s
drukarke i system AMS. W16z filament do wlotu *zalecamy uzycie jednego z fabrycznie zatadowanych plikéw

filamentu. Zostanie on automatycznie zatadowany jako pierwszego wydruku testowego.
po jego wykryciu.

*Zalecamy najpierw wydrukowanie jednokolorowego

modelu przy uzyciu dostarczonego Bambu PLA Basic.



Bambu Studio

Pobierz Bambu Studio: http://bambulab.com/download

3DBenchy Upload Model

Open
3mf

3 ) ) 3D Model New project
Login/Register W= Download 3D Models @

Recently opened
@ Recent

[¥) user Manual

Zaloguj si¢ do Bambu Studio za pomocg konta Bambu Lab, ktore jest takie samo dla sklepu Bambu Online.
Utworz lub otworz projekt.



Bambu Studio

Untitied

73 Device

D) project 93 Calibration () Auliary GUpload v < | print plate

A Color scheme

Line Type Percent  Display

end printjob to
Platetype - Smasth PES late — 2
(0 Filament + - B @
1 BambuPLABssc (4 2 BambuPlABasic (4
o mbu oA Bacc B sambu pLA Matte .
020mm Standard GBBL X1E Bo
Quality Strength  Speed  Support Dif
S Layer height
© 38m2es ns7
Layer height 02 S e 9
Frs bayer heighe oz L
= Line with
X Flow Dynamics Calbrti
Top surface fs L
Sparse infil 045
Imemal sod ol 042
- I complete
[ 5eam 3 2

Pokréj model, wybierz drukarke i wyslij model do druku.

*Zalecamy wypoziomowanie stofu przed k
kalibracji przeptywu po zmianie filamentu.

zdym wydrukiem i wykonanie



Bambu Studio

Bambu Lab X1E TurelMot @ @ Gn @ & @

Snatu
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ExtSpool 7 AMS

Podczas drukowania mozna zdalnie monitorowac wydruk lub wstrzyma¢/zatrzyma¢ drukowanie w panelu , Urzadzenie”

Y (Guide)

Retry



Specyfikacja

Specyfikacja
Element XIE
Technologia druku FDM
Obszar roboczy(WxDxH) 256 x 256 x 256 mm3
Konstrukcja Rama Stal
Obudowa Al i szklo
PLA, PETG, TPU, PVA, BVOH Optymalny
Wspierane ABS, {\SA, P(;, ?A, PET Doskonaly
matena{y Carbcn/Gl;zs) Eg)’;rlgéuxg;‘ci\dsiLA, PETG, Doskonaly
PPA-CF/GF, PPS, PPS-CF/GF Idealny
. Aktywnie grzana komora Tak
Sz Maksymalnayt":mpegmtura grzania komory 60°C
Klasa filtra wstepnego G3
Oczyszczanie Klasa filtra HEPA HI12
powietrza Typ filtra z weglem aktywnym Granulowana tupina kokosa
Filtracja LZO Optymalny
Filtracja czastek stalych Tak
Ethernet Tak
Sie¢ bezprzewodowa Wi-Fi
Kontrola sieciowa Wylgcznik awaryjny sieci ‘Wi-Fi i Ethernet
Wyjmowany modut sieciowy Tak
Kontrola dostepu do sieci 802.1X Tak

Chlodzenie

Wentylator chodzacy

Sterowanie w petli zamknigtej

Wentylator Hot End

Sterowanie w petli zamknigtej

Wentylator plyty sterowania

Sterowanie w petli zamknigtej

Wentylator regulujacy temperature komory

Sterowanie w petli zamknigtej

Dodatkowy wentylator chlodzacy

Sterowanie w petli zamknigtej

Platforma robocza

Stot roboczy

Elastyczna plyta stalowa

Nakladka magnetyczna (w zestawie)

Plyta Bambu Smooth PEI

Naktadka magnetyczna (opcjonalnie)

Plyta Bambu High Temperature,
plyta Bambu Textured PEI, ptyta Bambu Cool

Maksymalna temperatura plyty roboczej

110°C przy 220 V, 120°C przy 110 V

Predkos¢

Maksymalna predkos¢ glowicy 500 mm/s
Maksymalne przyspieszenie glowicy 20 m/s’
32 mm’/s@ABS

Maksymalny przeptyw

(Model: 150 x 150 mm pojedyncza $ciana;
Material: Bambu ABS; Temperatura: 280°C)




Hot End

Metalowy

Kola zebate ekstrudera

Stal hartowana

Dysza

Stal hartowana

R Maksymalna temperatura Hot End 320°C
Glowica - - -
Srednica dyszy (w zestawie) 0,4 mm
Srednica dyszy (opcjonalnie) 0,2 mm, 0,6 mm, 0,8 mm
Obcinaczki boczne Tak
Srednica filamentu 1,75 mm
Bambu Micro Lidar Tak
Kamera monitorujgca komore 1920 x 1080 (w zestawie)
. Czujnik otwarcia drzwi Tak
Czujniki —— -
Czujnik konica filamentu Tak
Odometria filamentu Opcjonalnie z AMS
Przywracanie po utracie zasilania Tak
. Rozmiar 389 x 389 x 457 mm
Wymiary
Waga netto 16 kg
‘Wymagania Napiecie 100-240 V AC, 50/60 Hz
elektryczne Maksymalna moc 1400W@220V, 750W@110V
Wyswietlacz 5-calowy ekran dotykowy 1280*720
Pamieé Pamie¢ EMMC 4 GB i czytnik kart pamieci
Elektronika Interfejs : Ekran dotykowy, aplikacja, aplikacja PC
Kontroler ruchéw Dual-Core Cortex M4
Procesor aplikacji Quad ARM A7 12 GHz
Jednostka przetwarzania sieci neuronowej 2Tops
Bambu Studio
Obshuguje slicery innych firm, ktére eksportuja
Software Slicer standardowy G-Code, takie jak SuperSlicer,
PrusaSlicer i Cura, ale niektére zaawansowane
funkcje moga nie by¢ obstugi
Obslugiwany system operacyjny MacOS, Windows
- 2412 MHz - 2472 MHz (CE)
Zakres czestotliwosci 2412 Mhz - 2462 MHz (FCC)
Wi-Fi 2400 MHz - 2483.5 MHz (SRRC)
- A <21,5 dBm (FCC)
Moc nadajnika (EIRP) <20dBm (CE/SRRC)
Protokét IEEE 802.11 b/g/n
Gniazdo RJ45
Eth
themet Predkosé 100 Mbps / Full Duplex
L o Dtugosc fali 850 nm, 850 nm
Y Maksymalna moc lasera <0.778 mW




Wsparcie klienta

Odwiedz Bambu Lab Wiki, aby uzyska¢ wiecej samouczkow

dotyczacych konfiguracji i konserwacji.

https://wiki.bambulab.com/en/home Bambulab
Wiki

Jesli potrzebujesz wsparcia, wyprébuj jedno z dwéch rozwigzan:
Sposéb 1: Utworz zgloszenie do pomocy technicznej na oficjalnej

stronie internetowei'

Bambu Lab
X1 Series

Bambu Lab
» X1 Series

Product Consultation
Technical Support

Sposéb 2: Utworz zgloszenie do pomocy technicznej w aplikacji Bambu Handy.







Bambu Lab

Milego
uzytkowania!

www.bambulab.com
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