Bambu Lab /1%

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki nalezy zapoznac si¢ z
cal instrukgja.

Uwaga dotyczgca bezpieczenstwa: Nie podtgczac do zasilania przed zakonczeniem
montazu.




Bambu Studio & Bambu Handy
https://bambulab.com/download




Wprowadzenie komponentéw

Filtr powietrza

Glowica

Slot karty SD

Pauza
Ekran
Wstecz
Kamera \\C
Port USB

Napinacz
E 2

Stét roboczy BambuBus 4-pin

Wentylator

Rynna zsypowa

\ @ = Gniazdo zasilania




Akcesoria

¢

Ekran Uchwyt na szpule Filament Zapasowy Hotend Czyscik do dysz

Przewdd zasilania Igta do czyszczenia Rurka PTFE Skrobaczka Imbus H1.5
Imbus H2

Nakladka
(Pre-instalowana)



Odblokowanie gltowicy

Zdejmij karton z glowicy narzedzia. Przetnij opaske zaciskowg mocujaca glowice
Usun pianke z rynny zsypowej. narzedzia.



Montaz uchwytu na szpule

o

"0
Tl

Za pomocy klucza imbusowego H2 wykrec §ruby
w sposob przedstawiony na ilustracji.

(Allen Key H2)

Uwaga: Do odblokowania $rub nalezy uzy¢ krétkiego korica
klucza imbusowego

o

Przymocuj uchwyt szpuli za pomocg dwéch $rub z
pudetka z akcesoriami.



Odblokowanie stotu i montaz ekranu

e
(Allen Key H2)

Odkre¢ trzy $ruby za pomocy klucza imbusowego  Podigcz kabel LCD do portu, wkiadajac go do gniazda
H2, aby odblokowac¢ gorace tozko W sposob przedstawiony na ilustracji.

Uwaga: Wygnij kabel LCD w kierunku otworu z Umies$¢ ekran z powrotem w gniezdzie drukarki, a
tytu ekranu, jak pokazano na ilustracji. nastepnie zablokuj go, przesuwajac w lewo.



Laczenie z drukarka

1. Pobierz aplikacje Bambu Handy. Zarejestruj si¢ i zaloguj
na swoje konto Bambu Lab.

2. Podlgcz drukarke do zasilania. Postepuj zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie, az dojdziesz do strony pokazanej po
prawej stronie.
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4. Postepuj zgodnie z instrukcjami wy$wietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢ poczatkowa kalibracje.
Wibracje i hatas podczas procesu kalibracji sg zjawiskiem normalnym.

NIE WOLNO usuwa¢ pianki ochronnej spod goracego tozka przed zakonczeniem wstepnej kalibracji.



Pierwszy wydruk

W16z filament do rurki PTFE. Pchaj filament tak dlugo,

Wybierz "B "-"$% i podgrzej dysze do temperatury
az nie bedzie mogt sie porusza¢ do przodu.

zalecanej dla filamentu.

*Zalecamy uzycie dostarczonego Bambu PLA do pierwszego Wybierz" | "-"E "-" " kilka razy, az filament wyjdzie z
wydruku testowego dyszy i nie bedzie mozna go recznie wyciagnac z kotwicy
rurki PTFE.

Wybierz "Jl' i wybierz plik, aby rozpocza¢ pierwsze drukowanie
“Zalecamy uzycie jednego z fabrycznie zatadowanych plikéw jako pierwszego wydruku testowego,

Wizystkie wstepnie zaladowane pliki mogg by¢ drukowane przy uzyciu PLA Basic lub PLA Matte



Bambu Studio

Pobierz Bambu Studio: https://bambulab.com/en/download/studio

Upload Model

== Login/Register 3D Model

New project @ Open project

© Recent Recently opened

User Manual

Zaloguj si¢ do Bambu Studio za pomocg konta Bambu Lab, ktore jest takie samo dla sklepu Bambu Online.
Utworz lub otworz projekt.



Bambu Studio
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Pokroj model, wybierz drukarke i wyslij model do druku.



Bambu Studio

&> Bambulab P1S = Monitor @ ex

Status 210/210°C
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Podczas drukowania mozna zdalnie monitorowa¢ wydruk lub wstrzyma¢/zatrzyma¢ drukowanie w panelu "
Device "



Specyfikacja

Srednica dyszy (dolaczona)

Element Specyfikacja
Technologia druku FDM
Obszar roboczy (W*D*H) 256 x 256 x 256 mm*
Konstrukcja Rama Stal
Obudowa Plastik i szklo
Hotend ‘W pelni metalowy
Zebatki ekstrudera Stal
Dysza Stal nierdzewna
Glowica Maksymalna temperatura hotendu 300 °C
0,4 mm

Srednica dyszy (opcjonalnie)

0,2 mm, 0,6 mm, 0,8 mm

Obcinak do filamentu

Tak

Srednica filamentu

1,75 mm

Platforma robocza

Plyta konstrukcyjna

Plyta teksturowana PEI
Plyta do niskich temparatur
Plyta do wysokich temparatur
Plyta Bambu Engineering

Predkos¢

Maksymalna temperatura plyty konstrukcyjnej 100 °C
Maksymalna predkos¢ glowicy 500 mm/s
20 m/s*

Maksymalne przyspieszenie glowicy

Maksymalny przeptyw hotendu

32 mm®/s @ABS(Model 150 x 150 mm
Material: Bambu ABS; temperatura: 280°C

Chlodzenie

Wentylator chlodzacy

Kontrola w petli zamknietej

Wentylator Hotendu

Kontrola w petli zamknietej

Wentylator plyty sterowania

Kontrola w petli zamknigtej

Wentylator regulujgcy temperature w komorze

Kontrola w petli zamknietej

‘Wentylator chlodzady czesci dodatkowych

Kontrola w petli zamknigtej

Filtr powietrza

Filtr 2 weglem aktywnym

Przywracanie po zaniku zasilania

PLA, PETG, TPU,ABS,ASA,PVA,PET Tak

Wispierane filamenty PA, PC Zdolny

Carbon/Glass Fiber Reinforced Polymer Niezalecany
Kamera monitorujaca komorg 1280x720/ 0,5 Klatek na sekundg, obshuga poklatkowa

Crujnik korica filamentu Tak

Czujniki - - -
Filament Odometry Opcjonalnie z AMS
Tak




Specyfikacja

Fizyczne wymiary

Wymiary

389 x 389 x 458 mm*

‘Waga netto

12,95 kg

Wymagania elektryczne

Napigcie

100-240 VAC, 50/60 Hz

Maksymalna moc

1000 W @220 V, 350 W @110 V/

Moc wyjéciowa USB

5V/1,5 A

Wyswietlacz

2,7-calowy ekran 192x64

Komunikacja Wi-Fi, Bluetooth, Bambu-Bus
Elektronika Pamig¢ Karta Micro SD
Interfejs sterowania Przycisk, aplikacja, aplikacja PC
Sterownik Dual-Core Cortex M4
Bambu Studio
, Obstuguje slicery innych firm, ktére eksportuja standardowy
Oprogramowanie Slicer G-Code, takie jak Superslicer, PrusaSlicer i Cura, ale niektére
zaawansowane funkcje moga nie by¢ obstugiwane.
Obstugiwany system operacyjny MacOS, Windows
2412MHz-2472MHz(CE,
Zakres czestotliwosci 2412MHz-2462MHz|
2400MHz-2483.5MHz(SRRC)
wifi <21,5dBm (FCC)
. <21,5dBm (FCC
Moc nadajnika (EIRP) <20d Bm (CE/SRRC)
Protokol IEEE802.11 b/g/n
) o 2402 MHz - 2480 MHz (CE/FCC)
Pasmo czestotliwosci 2400 MHz - 2483,5 MHz (SRRC)
Bluetooth <20 dBm (FCC/SRRC)

Moc nadajnika (EIRP)

<10 dBm (CE)

Protokét

BLES5.0

Bambu Handy

https://bambulab.com/download



Wsparcie klienta

Odwiedz Bambu Lab Wiki, aby uzyska¢ wiecej
samouczkow dotyczacych konfiguracji i konserwacji.
https://wiki.bambulab.com/en/home

Jesli potrzebujesz wsparcia, wyprobuj jedno z dwdch sposobow

Metoda 1: Utworz zgloszenie do pomocy technicznej na oficjalnej stronie
internetowej

Metoda 2: Utworz zgtoszenie do pomocy technicznej w aplikacji Bambu Handy
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