CREALITY
Instrukcja obstugi drukarki 3D

(_CR-3040 Pro )




Zawartosc¢

Drodzy Konsumenci,

Dziekujemy za wybranie naszych produktéw. Aby uzyskac¢ najlepsze wrazenia, prosimy o
zapoznanie si¢ z instrukcjg przed uruchomieniem drukarki. Nasi pracownicy sg zawsze
gotowi do $wiadczenia ustug na najwyzszym poziomie. W przypadku napotkania
jakichkolwiek probleméw z drukarkg prosimy o kontakt pod podanym na koricu numerem
telefonu lub adresem e-mail.

Aby uzyskac lepsze doswiadczenie w korzystaniu z naszego produktu, mozna réwniez
dowiedzie¢ sie, jak korzysta¢ z drukarki w nastgpujacy sposob:

Odwiedz naszg oficjalng strong internetowg www.creality.com, aby znalez¢ odpowiednie
informacje dotyczace oprogramowania/sprzetu, danych kontaktowych oraz instrukcji
obstugi i konserwaciji.



Uwagi

Wprowadzenie

Lista czesci

Korzystanie z drukarki 3D
Opis wyprowadzen

Rozwigzywanie problemoéw



1. Nie nalezy uzywac drukarki w sposéb, ktéry nie zostat opisany w niniejszym dokumencie, aby uniknga¢ obrazen ciata lub uszkodzen mienia.
2. Nie nalezy umieszczac drukarki w poblizu Zrdédet ciepta, przedmiotéw tatwopalnych lub wybuchowych. Zaleca sie umiescic ja w dobrze wentylowanym, stabo

zapylonym miejscu.

3. Nie nalezy narazac¢ drukarki na gwattowne wibracje lub jakiekolwiek niestabilne srodowisko, poniewaz moze to spowodowac niska jakos$¢ wydruku.

4. Nie nalezy uzywac innych kabli zasilajacych poza dostarczonym. Nalezy korzystac z uziemionego, tréjbiegunowego gniazdka elektrycznego.

5. Nie nalezy otwierac plastikowej pokrywy podczas uzytkowania, w przeciwnym razie drukowanie zostanie przerwane.

6. Podczas obstugi drukarki nie nalezy nosi¢ bawetnianych rekawiczek. Moga one zaplata¢ sie w ruchome czesci drukarki, co prowadzi do poparzen, obrazen lub

uszkodzenia drukarki.

7. Po zakonczeniu drukowania dysza ma temperature resztkowa, nalezy w pore oczysci¢ dyszy z pozostatosci filament za pomoca odpowiednich narzedzi. Nie nalezy
jej dotykac aby zapobiec poparzeniu.

8. Nalezy regularnie czysci¢ drukarke. Zawsze wytaczaj zasilanie podczas czyszczenia i wycieraj ja sucha szmatka, aby usunac¢ kurz, przyklejone tworzywa sztuczne
lub inne materiaty z ramy, prowadnic i két. Do czyszczenia powierzchni druku uzywaj ptynu do mycia szyb lub alkoholu izopropylowego.

9. Dzieci ponizej 10 lat nie powinny korzysta¢ z drukarki bez nadzoru.

10. Wskazowki: Nie nalezy podfaczac ani odtacza¢ przewodu zasilajacego, gdy urzadzenie jest wtaczone.
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Podstawowe paramentry

Model CR-3040 Pro

Obszar roboczy 300 x 300 x 400 mm
Technologia druku FDM

llos¢ dysz 1

Srednica dyszy 0,4 mm

Doktadno$¢ +/-0,1 mm

Filk PLA/ABS - 1,75 mm

Format pliku STL/OBJ/ AMF
Komunikacja Karta pamieci/ USB

Slicer 3D Creator Slicer, Repetier-Host, Cura, Simplify 3D
Parametry zasilania Wejscie: 100-240 V AC / Wyjscie: 24 V DC
Moc urzgdzenia 500 W

Temperatura stolu <110°C

Temperatura dyszy <280°C

Czujnik fil 1 Tak

Podwdjna os Z Tak

Jezyk Chinski/Angielski

System operacyjny Windows XP/Vista/7/8/10/Mac/Linux
Predko$¢ druku <180 mm/s, 30-60 mm/s normalnie




Lista czesci
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Wskazoéwka: powyzsze akcesoria sg przedstawione tylko dla odniesienia, prosze odnies¢ sie do fizycznych akcesoriow!




Uruchomienie drukarki

Ustaw przetgcznik zasilania w pozyciji |, aby uruchomi¢ urzadzenie.

© Drukarka 3D

D

@ Przewod zasilania

Caution
@ Nie nalezy podtacza¢ ani odtaczac kabli, gdy urzadzenie jest wtaczone.
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Wstepne grzanie

Metoda 1

CREALITY CREALITY

Informacja: Przedstawione Ul jest
tylko dla odniesienia, w rzeczywistosci
moze sie on roznic.

Metoda 2
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tadowanie filamentu
W trakcie czekania na nagrzanie sie dyszy, zawie$ filament na uchwycie

Aby uzyskac¢ ptynniejszy nadruk, koniec filamentu
powinien by¢ umieszczony w sposéb pokazany ponizej.




tadowanie filamentu

Gdy temperatura osiagnie wartos¢ docelowa, podaj filament do ekstrudera i czekaj, az zobaczysz ze wyptywa z
dyszy.

ﬂ Wskazdwki: Jak wymieni¢ filament?

1.Przetnij filament w poblizu ekstrudera i powoli podawaj
nowy materiat.

2.Po wstepnym podgrzaniu dyszy, popchnij filament troche do
przodu i szybko go wyjmij, nastgpnie mozesz wprowadzi¢ nowy
materiat.




B | Poziomowanie stotu

N

. Lekko dokre¢ cztery nakretki poziomujgce na spodzie platformy przed pierwszym poziomowaniem.

2. Wybierz "Settings™— “Level mode” , wci$nij na numery (1)-(5),
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Informacja: Przedstawione Ul jest tylko dla odniesienia, w rzeczywisto$ci moze sie ono
réznic.



Przesun dysze w poblizu gérnego rogu stotu, obracaj $rubg poziomujaca tak, aby dostosowac¢ odlegto$¢ miedzy dysza a stotem.
Odlegtos¢ powinna nie by¢ wieksza niz na grubos¢ kartki papieru A4. Wyréwnaj cztery rogi platformy w kolejnosci, kliknij ®, aby

7 sprawdzi¢, czy szczelina miedzy dyszg a platformg jest wtasciwa, czy nie.

CREALITY

Dysza znajduje sie zbyt daleko od platformy, wiec
filament nie moze do niej przylegac.
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Filament jest wyttaczany réwnomiernie, po prostu
przyklejajac sie do platformy.
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Dysza znajduje sig zbyt blisko platformy, a filament nie jest
wystarczajgco wyttaczany, moze rysowac stot.
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Uzyj kawatka papieru A4 (standardowy papier do drukarki), aby poméc w regulacji, upewniajac sie, ze dysza lekko zarysowuje papier.
Zakoncz regulacje na wszystkich 4 rogach. W razie potrzeby powtdrz powyzsze kroki 1-2 razy. Kontynuuj regulacje, az papier A4 napotka
niewielki opor.

CREALITY
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9 | Poziomowanie stotu

4 Automatyczne poziomowanie
Jesli chcesz wykona¢ automatyczne poziomowanie, mozesz to zrobi¢ w nastepujacy sposob:

CREALITY t e = CREALITY

Auts brvaling pleass walt ..

Informacja: Przedstawione Ul jest tylko dla odniesienia, w rzeczywistosci moze
sie on réznic.
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3. Wybierz jezyk —*Next=*Wybierz urzgdzenie — Next—s Finish.

Crmainy Glhear

Creality

1. Kliknij dwukrotnie, aby zainstalowaé 4. Otworz Slicer — Zataduj (odczyt pliku) —Wybierz plik.
oprogramowanie.

2. Kliknij dwukrotnie, aby otworzy¢

oprogramowanie.



1 1 Rozpoczecie druku

CREALITY D eard CREALITY
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5. Wygeneruj G-code i zapisz go na karcie pamieci.

Nazwy plikéw musza by¢ literami lub cyframi tacirnskimi, a nie
chifskimi znakami lub innymi symbolami specjalnymi.

6.W1t6z karte pamieci = naci$nij pokretto

» wybierz menu — plik do wydrukowania.

| Informacje: Szczegotowe dane na temat oprogramowania
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi oprogramowania slicera

| na karcie pamieci!




Circuit Wiring
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Rozwigzywanie problemoéw

Przebieg Diagnostyka usterek Przyczyna usterki Usuwanie usterek Informacje zwrotne o
pracy wynikach
1.Wyczys¢ karte pamieci
™ N - Karta pamigci - 2.Sformatuj karte pamieci
Start 1 3.Wymien karte pamieci
v
Drukowanie z i Zmien nazwe pliku na angielska i format
karty pamieci N g NEEB Y P liczb ¢ 2
L — - —
Inne dokumenty sa 1.Przesun pozycje modelu i ponownie pokroj
N N me:‘hy::jqa T :.Zj;"::‘" :u':i T < drkowane nomalnie ip_>T Slicer —————= 2.Skorzystaj z oprogramowania do naprawy modelu
lub nie. nie.
T
& o N . 1. Podigcz ponownie
Home’ = -+ Silnik watu - 2. Sprawdz element poprzez wymiang
Y .
i Omija . Wytacznik 1. Podigcz ponownie
TN N Drukuie >T "Home" T " krancowy i 2. Sprawdz poprzez wymiane
T
PO:S’)"ZSJ y N = Stotgrzejny - 1. Ponownie potacz obwody L - Problem rozwiazany
Y
TN N Stotsie 1 Wyswietlanie temp . N » Termistor —— & 1. Ponownie potacz obwody 2 Wynik .4 Uszkodzenia podzespotéw, wymiana.
grzeje Jjest w normie koricowy
T
Rozgrzej N Rura . Nieznana usterka, prosimy o
dysze ’— N e - 1. Ponownie potgcz obwody — T FET e By
“ I
- Dysza sie Wyswietlanie temp q . i -
TIN N arzsie e s omee > T = Termistor |———— = Podtacz ponownie obwdd i dokreé termistor
T
Drukowanie po Eresuniond T Slicer ol 1. Pokr6j ponownie
podaniu filamentu Pas synchroniczny 2. Wyreguluj napigcie pasa —
Y T
YIN N _Filament jest . N » Serzeglo 1. Dokre¢ sprzegto
wytiaczany.
T
k|
; Silnik E Przekiadnia 1 _Filament jest Inne |
bl N obraca sie T sig obraca T W normie T > |
N 3 1. Usun defekty powierzchniowe filamentu
~= Filament # 2. Wymien filament

- . 1. Ponownie potgcz obwod
N Silnik osi E ~™ 2. Sprawdz przez wymiane







Notatki




Ze wzgledu na réznice miedzy modelami maszyn, obiekty fizyczne i ostateczne obrazy moga sie rézni¢. Ostateczne
prawa do wyjasnienia sg zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD. i+

& Room 1201,Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community, Dalang,LongHua
District, Shenzhen,China,518109

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: inffo@creality.com cs@creality.com
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