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Zawartosc¢

Szanowni Klienci,

Dziekujemy za wybranie naszych produktéw. Aby uzyskac najlepsze wrazenia z korzystania z
urzadzenia, przeczytaj instrukcje przed uruchomieniem drukarki. Nasz zespét zawsze bedzie
gotowy do $wiadczenia najlepszych ustug. Skontaktuj sie z nami za posrednictwem numeru
telefonu lub adresu e-mail podanego na koncu, gdy napotkasz jakikolwiek problem z drukarka.

Aby uzyskac lepsze wrazenia z korzystania z naszego produktu, mozesz réwniez dowiedziec sie,
jak korzystac z drukarki w nastepujacy sposob:

Wyswietl dotaczone instrukcje i filmy na karcie pamieci.

Odwiedz naszg oficjalng strone internetowg www.creality.com , aby znalez¢ odpowiednie
informacje o oprogramowaniu / sprzecie, danych kontaktowych oraz instrukcji obstugi i
konserwacji.


http://www.creality.com/

Uwagi

Montaz drukarki 3D

Korzystanie z drukarki 3D

Poziomowanie stotu

tadowanie filamentu

Rozpoczecie drukowania



10.

Nie uzywaj drukarki w sposdb inny niz opisany w niniejszym dokumencie w celu unikniecia obrazen ciata lub szkod majatkowych.
Nie umieszczaj drukarki w poblizu Zrddta ciepta ani przedmiotow tatwopalnych lub wybuchowych. Sugerujemy umieszczenie go w dobrze wentylowanym $rodowisku o niskim zapyleniu.
Nie wystawiaj drukarki na dziatanie gwattownych wibracji ani niestabilnego $rodowiska, poniewaz moze to spowodowac niskg jakos¢ wydruku.
Przed uzyciem widkien eksperymentalnych lub egzotycznych sugerujemy uzycie standardowych filamentdw, takich jak ABS lub PLA, do kalibracji i przetestowania maszyny.
Nie uzywaj zadnego innego przewodu zasilajgcego poza dostarczonym. Zawsze uzywaj uziemionego, tréjbiegunowego gniazdka elektrycznego.
Nie dotykaj dyszy ani powierzchni stotu roboczego podczas pracy, poniewaz moga by¢ gorace. Trzymaj rece z dala od maszyny podczas uzytkowania, aby uniknaé oparzen lub obrazen ciata.
Nie nalezy nosi¢ rekawiczek ani luznej odziezy podczas obstugi drukarki. Takie tkaniny moga zaplata sie w ruchome czesci drukarek, prowadzac do poparzen, mozliwych obrazen ciata lub
uszkodzenia drukarki.
Podczas czyszczenia zanieczyszczen z hotendu drukarki zawsze uzywaj dostarczonych narzedzi. Nie dotykaj dyszy bezposrednio po podgrzaniu. Moze to spowodowac obrazenia ciata.
Regularnie czy$¢ drukarke. Zawsze wytaczaj zasilanie podczas czyszczenia i wycieraj je suchg szmatka, aby usuna¢ kurz, przyklejone tworzywa sztuczne lub inne materiaty z ramy, szyn
prowadzacych lub két. Uzyj Srodka do czyszczenia szkta lub alkoholu izopropylowego, aby wyczysci¢ powierzchnie wydruku przed kazdym wydrukiem, aby uzyskac spéjne wyniki.
Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzystac z drukarki bez nadzoru.
Ta maszyna jest wyposazona w mechanizm bezpieczenstwa. Nie przesuwaj recznie dyszy i stotu roboczego podczas uruchamiania, w przeciwnym razie urzadzenie automatycznie wytaczy
sie ze wzgleddw bezpieczenstwa. Uzytkownicy bedq przestrzegaé przepisow ustawowych, wykonawczych i kodeksdw etycznych powigzanych krajow i regionéw, w ktdrych uzywany jest
sprzet lub wyprodukowane przez niego wydruki, a uzytkownicy naszego produktu nie beda uzywa¢ wyzej wymienionych produktéw do drukowania jakichkolwiek produktéw korncowych,
przedmiotow, czesci lub komponentow lub jakichkolwiek innych fizycznych wydrukdw, ktére naruszaja krajowe lub regionalne przepisy ustawowe, wykonawcze i kodeksy etyczne,

w ktdrych znajduje sie produkt objety niniejszg Umowa i wyprodukowane przez niego wydruki.



Wprowadzenie

1 Zespot dyszy

2 Stot roboczy

3 Sruba poziomujaca
4 Przednie drzwiczki
5 Ekran LCD

6 Ostona naroznikow

7 Ekstruder

8 Czujnik filamentu

9 Uchwyt na filament
10 Slot karty pamieci

11 Gniazdo zasilania

12 Wiaczniik zasilania

13 Silnik osi X

14 Wytacznik krancowy osi Z

15 Silnik osi Y

16 Wytacznik krancowy osi Y

17 Przejsciowka przewodu tasmowego

18 Wytacznik krancowy osi X




Specyfikacja

Podstawowe para

Model Ender-6
Pole robocze 250x250x400
Technologia druku FDM
llo$¢ dysz 1
Grubos$¢ warstwy 0Od 0,1 do 0,4 mm

Srednica dyszy

0,4 mm - standardowo

Doktadnos$¢ +/- 0,1 mm
Filament 1,75 mm - PLA

Format pliku STL/OBJ/AMF

Komunikacja Karta pamigci

Slicer

Creality Slicer / Cura / Repetier-Host / Simplify3D

Zrédio zasilania

Wejscie: 115/230 VAC  Wyjscie: 24 V DC

Moc urzadzenia 350 W
Temperatura stotu <100°C
Temperatura dyszy <260 °C
Wznowienie druku Tak

Czujnik filamentu Tak

Jezyk Angielski

System operacyjny

Windows XP/7/8/10, MAC, Linux

Predkos¢ druku

<180 mm/s, Domyslnie - 60 mm/s




Lista czesci
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@ Prowadnica osi Z x 1 @ Czujnik filamentu x1
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o Prawy bok x 1 a Tyt obudowy x1

@ Ekstruder x 1 @ Ostona naroznika x 8 @ Uchwyt na filament x 1
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€D) sruba SEMS M5"25 X 8 @E €8) uchwyt na filament x1

@’ @ Sruba imbusowa M4*16 x6 ‘ @ Obcinaczki boczne x 1

/% Lista narzedzi

—_—

;e — @ Imbusy, klucze oraz
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srubokret

@ Sruba SEMS M5*45 x8

/@ Klucz nasadowy X 1

@ Igta do czyszczenia
dysz x1

l__i @ Karta pamigci i czytnik x1 . @ Klips ztgcza pneumatycznego x2 q @ Ztgcze pneumatyczne x2 @ a Dysza x2

( @ Sruba z tbem stozkowym ptaskim / @ Opaska zaciskowa x 1

M4*10 x8

€D Sruba SEMS M520 X6 S
- — Przewdd czujnika
filamentu x 1

' €D $ruba imbusowa M5+20 x30

P— @ Przewdd silnika Y x 1

ey @ Przewdd silnika E x1




.I Montaz profili

Wyjmij podstawe, zainstaluj profile zgodnie z kierunkiem strzatki oraz oznaczeniami.

zainstalowac je na podstawie kierunku
strzatki, a nastepnie dokreci¢ od dotu.

il

- \ Podczas instalowania profili nalezy zapoznac¢
9 Podstawa J sie z zaznaczonym numerem na profilach,
1 aby znalez¢ powigzang pozycje i
]
i
i
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() Profile x4 i . | |
@ Sruba SEMS M5*45 x4 El ﬂ, i Jj' :
s ™ I e
22}



Montaz goérnej

ramy

2

I

@ Sruba SEMS M5*45 x4

£} Gorna rama x1
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@ Sruby SEMS M5*20 x6

3Za

0 Stot roboczy x1

[

@ Prowadnice osi Z x1



4 Instalowanie zespotu osi Z

Uwagi: Jedli $ruba trapezowa jest nachylona, nalezy
lekko poluzowa¢ 4 $ruby na silniku osi Z i ustawi¢ ja
pionowo poprzez przesuniecie nakretki, a nastepnie
dokreci¢ poluzowane wczeéniej elementy mocujgce na
silniku.

I

@ Sruba SEMS M5%25 x8




Zainstaluj prawy bok

Gumowa podkfadka na spodzie maszyny bedzie lekko zdeformowana pod wptywem naprezen.
Jesli tak sie stanie podczas instalowania ptyty akrylowej, najpierw poluzuj podktadke, a nastepnie zablokuj je po zainstalowaniu ptyty
akrylowej.

@ Sruba imbusowa M5*20 x10




Montaz ekstrudera, czujnika filamentu, uchwytu na filament

@ Ekstruder x1

I_d 5

@ Mocowanie uchwytu x1

Ga

@ Uchwyt na filament x1 \

& 5

@ Sruba imbusowa M4*16 x6



I 7 Montaz oston na narozniki

L

@ Ostona naroznika x8

Informacje: Ostona naroznika wystepuje w dwoch konfiguracjach. Jesli nie jest

odpowiedni podczas instalacji, nalezy go wymieni¢ na inny.




Cable Connection 1

1 Podfgcz przewdd silnika osi X 2 Podigcz przewdd grzania stotu 3 Podtacz przewdd czujnika temperatury stotu

Podtacz przewdd z z6itg etykieta na 6-stykowym (4-przewodowym) porcie, aby podtaczy¢ silnik osi X
Podtacz przewdd z z6ttg etykietg na 2-stykowym (2-przewodowym) porcie, aby poditgczy¢ zlgcze grzania stotu
Podtgcz ztacze odpowiadajgce liczbie pindw w porcie




9 Cable Connection2

4 Podtgcz przewdd potgczeniowy ekstrudera 5 Podtgcz czujnik filamentu, linie silnika Y, silnik E oraz pozostate przewody na adapterze.
Prosze potgczy¢ kazda linie z odpowiednim ztgczem jak oznaczono etykietami
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Przewdd czujnika
filamentu x1

—

Przewod silnika
osi Y x1

—_—

@ Przewdd silnika

osi Y x1

Poluzuj $ruby uchwytu A i B i przytwierdz przewdd do
elementu przytrzymujacego, aby nie zwisat na stole
roboczym.




'| 0 Polaczenie przewodow
6 Podtacz silnik osi Z 7 Podtacz przewdd zasilajacy

Uwaga Nie podtgczaj ani nie odtgczaj przewoddw,
-Ustaw ik tak, aby dop: ¢ jego pozycje do napigcia w lokalnej sieci gdy urzadzenie jest WJ{aczone.

(115/230V).
-Moze dojé¢ do ia, jesli napigcie jest i iep
-Podtacz p od iwiacz 3
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e Przewdd zasilania x 1
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@ Prawy bok x1
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'36 Sruba imbusowa M5*20 x20







Zamontuj przednie drzwi

e Przednie drzwiczki x 1

v

@ Sruba imbusowa M4*10 x8

gt - (25 fa€

Po montazu nalezy upewnic sie ze rolki V-wheel sg prawidiowo zamontowane na profilu. Przed rozpoczgciem pracy z urzgdzeniem zaleca si¢ sprawdzi¢
nastepujgce elementy.

1. 0$ Z: Sprawdz, czy 8 rolek swobodnie sie obraca;

1. O$ X: Sprawdz, czy 4 rolki v-wheel na ptycie montazowej dyszy sq na biegu jatowym;

1. O$ Y: Sprawdz, czy 4 rolki v-wheel po lewej i prawej stronie ptyty montazowej sg na biegu jatowym;

Jesli tak jest, wyreguluj nakretke mimosrodowa.




-I 3 Poziomowanie stotu

Wybierz ustawienia - poziomowanie - poziomowanie AUX - kliknij O/

CREALITY

CREALITY : L CREALITY

Informacje: Interfejs uzytkownika przedstawiony w instrukcji moze odbiegac od
rzeczystego interfejsu.



'I 4 Przesun dysze nad przednig/lewg Srube poziomujgcg i dostosuj wysokos¢ platformy, obracajgc pokretto pod spodem.

Dysza znajduje si¢ zbyt daleko od
platformy, wiec filament nie moze
przyczepi¢ sie do stotu.

@

Filament wyttaczany jest
réwnomiernie, po prostu przyklejajac

O

Dysza znajduje sig zbyt blisko platformy, a
filament nie jest wystarczajaco wyttaczany,
dysza moze skrobac po stole.




Uzyj kawatka papieru A4 (standardowy papier do drukarki), aby pomdc w regulacji, upewniajac sie, ze dysza lekko zarysowuje papier. Zakoncz
regulacje na wszystkich 4 rogach. W razie potrzeby powtorz powyzsze kroki 1-2 razy. Kontynuuj regulacje, az papier A4 napotka niewielki opdr z
dyszy.

T F"g & T 5% \

1] " 0.1mm | |

AR, i




1 6 Wstepne grzanie

Metoda 1

CREALITY

Metoda 2

CREALITY 30 #inter feady CREALITY

CREALITY




-I 7 I Kiedy czekasz, az temperatura wzrosnie, zawie$ filament nad uchwytem filamentu.

Aby uzyskaé ptynny przeptyw filamentu, koniec szpuli
nalezy umiesci¢ w sposéb pokl 1y ponizej.

A
oW :
Oﬂ !

o Filament x 1

M |

@ Obcinaczki boczne x1




tadowanie filamentu

Gdy temperatura osiagnie warto$¢ docelowa, podtacz rurke teflonowg do ekstrudera, przepusé filamente przez czujnik filamentu i
ekstruder, nastepnie poczekaj, az wyptynie on z dyszy.

Wskazowki: Jak wymieni¢ filament?

1. Nalezy ucig¢ stary wktad w poblizu ekstrudera a nastgpnie powoli podawaé¢
nowy filament do momentu az nie zostanie wprowadzony do rurki PTFE.

2. Szybkie wyciagniecie i podanie nowego filamentu po nagrzaniu dyszy i
wysunieciu go nieco do przodu.
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Creality Craality Slicer

1. Kliknij dwukrotnie, aby zainstalowa¢ oprogramowanie. 4.0twérz slicer Creality 3D ~+Zataduj (odczyt pliku) —+ Wybierz plik

2. Kliknij dwukrotnie, aby otworzy¢ oprogramowanie.



20 Rozpocznij drukowanie

Urzadzenie moze drukowac z duzg predkoscia, ale zaleca sie drukowanie wedtug standardowych parametréw. Temperatura dyszy jest ustawiana w

zaleznos$ci od predkosci drukowania. Wezmy jako przyktad PLA:

CREALITY

Predkos¢ druku 100% 200% 300%

Temperatura druku Ok. 200°C Ok. 210°C Ok. 220°C

Temperatura drukowania moze sie rozni¢ od przedstawionej ze wzgledu na réznorodno$¢ filamentéw PLA. Prosze
odnieé¢ sie do rzeczywistej sytuacii.



2 1 Rozpoczecie druku

CREALITY

CREALITY -

_ S

FRmETER

5. Wygeneruj g-code i zapisz go na karcie pamieci. 6. Wtdz karte pamieci— Print — Wybierz plik do wydrukowania.

Nazwy plikéw muszg sktadac sie z cyfr i liczb tacinskich. Nie moga Wskazéwki: Szczegdtowe informacje na temat oprogramowania
zawiera¢ znakow z alfabetu chinskiego i symboli specjalnych. mozna znalez¢ w instrukcji obstugi slicera na karcie pamieci!



Wyprowadzenia na plycie

| Silnik osi Z Silnik ekstrudera Ztacze taSmowe

| Silnik osi X , Silnik osi Y

— Port microUSB
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Sterowany

wentylator ] *N'll r

#  Gniazdo wy$wietlacza

Bezpiecznik iq

s Gniazdo BL-Touch

Zlacze |

, |
L 1] L1
. : *  Termistor dysz
wMtylatorl Sto,gue]nyl I Dysza ‘ | Czujnik | Czujnik | Czujnik yszy
[ Czuinik  yrancowy || kraficowy || krancowy
filamentu osi X osiY osiZ
————=|  Termistor stotu









Ze wzgledu na réznice miedzy modelami maszyn, obiekty fizyczne i ostateczne obrazy moga sie rézni¢. Ostateczne prawa do
wyjasnienia sg zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.
11F & Room 1201 .Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community,
Dalang.Longhua District;Shenzhen,China51 8109

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: inffo@creality.com cs@creality.com
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