
Zatkana dysza Wymień dyszę 

 Nie działa grzanie 

Regulacja temperatury 
1,Niska prędkość pracy, jeśli usłyszysz że dysza wydaje trzeszczące dźwięki, 
oznacza to, że temperatura jest zbyt wysoka, użyj przycisku "material 
selection/tempering", aby zmniejszyć temperaturę. zakres regulacji to 8-15°C 
2.Podczas korzystania, jeśli z dyszy wyjdą pęcherzyki, oznacza to, że temperatura 
jest na zbyt wysokim poziomie, użyj przycisku "material selection/tempering", aby 
zmniejszyć temperaturę. Zakres regulacji 3-8°C 
3.Normalnie filament wychodząc z dyszy powinien być gładki bez pęcherzyków i 
zniekształceń (sporadycznie pęcherzyki) 
4.Kiedy kolor powierzchni filamentu jest ciemny, silnik wydaje się mieć oczywiste 
trudności oznacza to, że temperatura jest zbyt niska, użyj przycisku "material 
selection/tempering" , aby podnieść temperaturę. Zakres regulacji to 3-5°C 

Proste rozwiązywanie problemów 
W przypadku wystąpienia poniższych okoliczności w trakcie użytkowania, proszę 
wykonać czynności zgodnie z poniższą tabelą: Objaw usterki, Powód, Rozwiązywanie 
problemów. Lampka kontrolna zasilania nie świeci się, Usterka zasilacza lub 
przewodu zasilającego, Napraw lub wymień zasilacz, Usterka płyty głównej. Napraw 
lub wymień płytę główną, odłączone gniazdo. 

Z dyszy nie wydobywa się filament. Dysza zablokowana, Wymień części dyszy, 
Temperatura nie jest wystarczająco wysoka, Wymień części dyszy lub wyreguluj 
temperaturę, Materiały eksploatacyjne ujścia przekładni ślizgają się, Rozładuj filament, 
wyczyść przekładnię, odetnij uszkodzone materiały eksploatacyjne przed ponownym 
załadowaniem filamentu, Filament nie załadował się, Przetnij filament na płasko i 
załaduj ponownie, Usterka płyty głównej, Napraw lub wymień płytę główną, Grzałka nie 
działa,Uszkodzona spirala grzewcza, Wymień części dyszy. 

OSTRZEŻENIE 
1.Ten sprzęt jest odpowiedni dla dzieci powyżej 8 lat i dorosłych użytkowników. Dzieci 
muszą używać urządzenia pod opieką dorosłych. 
2. Dysza i części w jej pobliżu są obszarem niebezpiecznym pod względem wysokiej 
temperatury, najwyższa temperatura może osiągnąć 230°C, dlatego nie należy dotykać 
jej oraz elementów w jej pobliżu ręką. 
3.Zabronione jest wkładanie ciał obcych do otworu wprowadzającego filament. 
4.Zabronione używanie zasilacza innego niż oryginalny. 
5.Ze względu na różne właściwości fizyczne różnych producentów dostaw, zabronione 
jest korzystanie z materiałów innych firm. 
6.Sprzęt jest precyzyjnym instrumentem elektronicznym, nie należy wylewać na niego 
wody. 
7.Przechowywać go w bezpiecznym miejscu po użyciu, aby uniemożliwić dzieciom 
kontakt. 

Proste rozwiązywanie problemów 
W przypadku wystąpienia poniższych okoliczności w procesie użytkowania, należy wykonać 
czynności zgodnie z poniższą tabelą 

Zjawisko uszkodzenia Powód Rozwiązywanie problemu 

Lampka kontrolna 
zasilania nie świeci się 

Uszkodzenie zasilacza lub 
przewodu zasilającego 

Uszkodzenie płyty głównej 

Gniazdo odłączone 

Z dyszy nie wypływa filament 

Temperatura jest za niska 

Filament ślizga się na 
zębatkach podających 

materiał 

Nie udało się załadować 
filamentu 

Uszkodzenie płyty głównej 

Nie działa grzanie Uszkodzona grzałka 

Napraw lub wymień 
zasilacz 

Napraw lub wymień 
płytę główną 

Wymień dyszę lub 
zwiększ temperaturę 

Rozładuj filament, 
wyczyść zębatkę, odetnij 
uszkodzony materiał po 

rozładowaniu 

Utnij filament I spróbuj 
ponownie go załadować 

Napraw lub wymień 
płytę główną 

Wymień dyszę 

Schemat urządzenia 

Gniazdo zasilania 

Gniazdo filamentu 

Przycisk regulacji temperatury + 

Dioda LED 

LCD 

Przycisk regulacji temperatury - 

Regulacja prędkości 

Dioda LED sygnalizująca pracę 

Przycisk rozładowania filamentu 

Przycisk załadowania filamentu 

Zespół dyszy 

Dziękujemy za zaufanie do naszych produktów. 
Dla lepszego doświadczenia z tym sprzętem, proszę przeczytać tę instrukcję 
dokładnie przed rozpoczęciem korzystania. 

Instrukcja obsługi 
1.Podłącz zasilacz do gniazdka, a następnie wepnij wtyczkę do pióra 
drukującego. Zaświeci się żółta diode LED, urządzenie uruchomi się I 
przejdzie w tryb czuwania. 
2.Na ekranie LCD wyświetla się napis “PLA” lub “ABS”, należy odpowiednio 
dobrać temperature do materiału aby uniknąć problemów I ewentualnej awarii. 
3.Naciskaj przycisk ładowania filamentu, dioda na urządzeniu będzie świecić 
się na czerwono, po kilku minutach zmieni kolor na niebieski co oznacza że 
wstępne grzanie zostało zakończone. 
4.Włóż filament do otworu I kliknij dwukrotnie przycisk załadowania filament. 
Filament zostaje zaciągnięty przez silnik I jeśli zacznie po chwili wypływać z 
dyszy oznacza to że process przebiegł pomyślnie. 
W tym momencie pojedyncze nacisnięcie przycisku ładowania filament 
pozwala na ręczne sterowanie jego przepływu natomiast podwójne kliknięcie 
uruchamia tryb automatyczny. 
5.Rozpocznij tworzenie .(Funkcja bezstopniowej regulacji prędkości tego 
urządzenia pozwala dostosować ilość materiału w zależności od prędkości 
podczas tworzenia. Nie trzeba używać obu rąk. 
6.Ten sam materiał o różnych kolorach może różnić się pod względem 
temperatury topnienia. Proszę dostroić temperaturę indywidualnie do potrzeb. 
7.Nie dotykaj dyszy i części grzewczej podczas używania. 
8.Sprzęt przełączy się w tryb oczekiwania automatycznie, gdy nie jest 
używany przez 5 minut. Jeśli ponownie chcesz skorzystać z długopisu 
konieczne jest wciśnięcie przycisku załaduj filament aby powrócił do trybu 
pracy. 
 
 
 

Długopis 3D Zasilacz Filament 

Gniazdko 
elektryczne 

Na ekranie LCD 
wyświetlą się napis 
“PLA” lub “ABS”, 
należy odpowiednio 
dobrać temperature 
do materiału aby 
uniknąć problemów I 
ewentualnej awarii. 

Naciskaj przycisk 
ładowania filamentu, 
dioda na urządzeniu 
będzie świecić się na 
czerwono, po kilku 
minutach zmieni kolor na 
niebieski co oznacza że 
wstępne grzanie zostało 
zakończone. 

Prawidłowy kąt używania długopisu 

Sposób w jaki filament powinien 
wydobywać się z dyszy 

Specyfikacje i parametry 
-Tryb drukowania: formowanie uplastycznionego 
materiału 
-Formowanie: formowanie trójwymiarowe 
-Zakres drukowania: Nieograniczony 
-Prędkość podawania filamentu: regulowana 
-Temperatura: od 60°C do 230°C 
-Napięcie zasilania: 12 V/2 A 
-Średnica dyszy: 0,7mm 


